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КOД 0БЪЕКТА: 3

нАиi,lЕнOвАниЕ змния, сфрухЕния : сметные работы
шиФр змния,сOOрухЕния: 1

кф{плЕКг чЕпЕхЕЙ:

лOкАльнАя ФЕтА t{ 1
(лOклльнuй ФЕтный рАсчЕт)

на за декабрь 2022 года

СOставлена в ценах на декабрь 2022г.
(дата разрабогки)
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лист 1

N

пlп
:06основание наименOвание

работ,

ресурсOв,

расхOдOв

СтOимOсть,единица измерения/всего,руб,

КOд ресурса: НаименOвание ресурс08

101:

1 Е34-140-1

1-1
lt331451

2 Е34-140-1

1-1

м331451

9 Е61-2-11

1-1

== Раздел: 0БЩЕстРOитыЬнЫЕ РАБOТЫ ==

дЕlloнтАt( пOдвЕснOг0 пOтOлкА нА мЕтАллич 100 },l2 п 800,46.
Еск0[4 кАркАсЕ с зАпOлнЕ]иЕм плитАми мин

ЕрАлOвOлOкнистыми с ячЕ]/кOЙ 600 х 600 мм

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБ()ЧИХ СТРOИТЕЛЕЙ

пЕРФOРАтOРы ЭЛЕктРиЧ :скиЕ

1,2 960,55

800 , 46.
1845 ,06

чЕл, ч ,

мдlll, ч

шт.

70

м

167

шт,

70

м

83

м

83

il2
230, 5

PEi{OHT цJтукАтурки внпрtнних сtЕн п0 кА 100 ш2 1136,86,
i{H|0 И БЕТOНУ ЦЕМЕНТНO-И3ВЕСТКOВЫl,{ РАСГВ 4,95 5627,46
0рф{ плOlllцы0 БOлЕЕ 10 il2 тOлщинOЙ слOя д0 20 мм

чЕл. ч .

мАш. ч

1,92.
2,30

100,44

2,95

0,88

120, 53

3,54
1, 056

]., ],0.

77,00

1,88.
313,96

2,23,
156 ,10

1, 87,
155,21

1,85.
153, 55

30, 12 .

6942 ,66
6,63, 448,19,

]2,82 2218,54

802,38

962 ,85

7,97 960,55
0,65 2,30
0,00 0,00

802 ,38
1849 ,49

7,97 1845,06

0,65 4,42

0,00 0,00

0,08. 1,18
5,60 82,60
0,09. ].,97
15,03 328,99
0,11. 2,34
7,70 163,80
0,09, 1,96
7 ,47 162 ,68
0,09. 1,94
7,47 161,02

2 ,L2. 32 ,24
488,66 7431,32

31,51. 1628,10
155,97 8059,09

7,97 5627,46
12,28 57,14

194,57 2215,18

1/10-170-10/1з5 свЕрлд с sDs PLUS хвOсtOвикф{ (ндконгчник из твЕрдOспл шт.
АвнOЙ стАли) (по ьвтону), диАмЕтрФ1 8-10 мм, длиноЙ 26

0 (265) мм

устрOЙсгв0 пOдвЕснOг0 пOтOлкА нА мЕтАлл 100 1,12 п

ичЕскф{ кАркАсЕ с зАпOлнЕниЕli{ llлитАми м 2,305
инЕрА,l0вOлOкниФыми с ячЕЙкOй 600 х 600 t,|i{

ЗАТРАТЫ ТРУМ РАБOЧИХ СТРOИТЕЛЕЙ

ПЕРфРАТOРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

1/10-170-10/135 свЕрлА с SDs PLUS хвOсгOвикФ1 (ндконгчник из твЕрдOспл шт.
АвнOй сtми) (по ьгтону)t диАмЕтрOм 8-10 tlм, длинOй 26

0 (265) шtl

3п1/10-240-30/2790 д|OБUlьпOтOлOчный

4 п2120-40-35/2791 нАпрАвляшlця пOпЕрЕчнАя L=1200 i{i,|

5п2/20-40-35/2792 пOдвЕсрЕгулируЕшнй

6 п2120-40-35/2793 нАпрАвляшця 0снOвнАя i=3700 lltit

7 п2120-40-3512794 нАпрАвляшlия пOпЕрЕчндл L=600 1,1и

8 п1/10-230-95/2795 пOтOлOчнАя пАнЕль 600 х 600

1,92,
4 ,43

100,44 231,51
2,95 6,79975
0,88 2,0284

11, 54.

57, 12

зАтрАты трудА рАБсlчих стрOитtлЕи чЕл. ч .

tl331617 срцпвА ilАлOй ilцАнизАции ltАIll,ч
1/10-230-60-45-5/215 рАствOрнАя 0,1Ecb сухАя (рсс), штукАтурнАя, для нАрухнн т

х и внлрЕнних рАБOт (нв), цЕшЕнтнO-и38ЕсткOвАя, i{75,

F75

142,65

0, 94

2,3

706, 12

4,653

11,385

: Единица :

: измерения :

:------------:3аработная:Эксплуата-:в т.ч. :lt{атериалы,:Транспорт:Oбцая
:КOличеств0 :плата :ция машин:зарплата :изделия, : : стOимOсть

:Ед. изм,:НOрilа расхода :Количество :Цена един.:Сумма

:5 :6 :7 :8 :9



лист 2

1:
1/10-280-20/40

10 Е57-2-8

1-1
ll050101

l,!330805

м331617

11 Е46-44-3

1-1
ll331617

u Е46-44-2

1-1
ll331617

13 Е15_410-3

1_1

||л0-2з5-20l772
14 пv10-230-15/1252

кфiпрЕссOш пЕрцвихныЕ с двигАтЕлЕм внпрЕннЕг0 сгOрА i{дlll.ч

ния мвлЕниЕм д0 686 кпА (7Аil) 2,2 }{3lмин

мOлOтки при рАБOтЕ 0т пЕрЕдвихных кф{прЕссOрных сtАнци мдlll.ч

й отьойныв пнЕв1,1АтичЕскиЕ (ьвз учвтд стOиi{Oсtи схАтOг0

вOздухА)

срЕдствА lt{АJIOй i{ЕхАнизАции шАlll.ч

рвБOркА дЕрЕвянных здпOлнгний прOЕi{Oв 100 lч2 п 732,69.

двЕрных и вOрOтных 0,346 25З,51

зАтрАты трудА рАБOчих проитвлвй чш.ч.
срцсгвА ltдлой мвхдниздции i{Аlll,ч

рАзБOркА дЕрЕвянных здполнвний прOЕl{Oв 100 м2 п 1218,16.

0кOнных БЕз пOдOкOнных дOсOк 0,189 230,23

зАтрАтu трум рАБOчих fiрOитЕлЕй чЕл.ч.

срЕдствА ндлой мвхдниздции ilАl|l.ч

упрOйов0 дЕкOрАтивнOг0 ilинЕрАльнOгo п 100 tt2 2176,47.
0кршгия типА "вЕнЕциАнскАя шryкАтуркА" 1,0362 2255,26

зАтрАты трум рАБOчих срOитвлвй чЕл.ч.

лЕнтА i{дlярнАя, 0днOсгOрOнняя, 50 }llt{X50 14 tl2

грунтOвкА вOднO-диспЕрсиOннАя с квАрцЕв кг
ыtl нАпOлнитЕлЕlt типА "црАROL-рUтZGRUND 32,5

15 п1/10-230-60-45/1257 штукАтуркА минЕрАльнАя типА "сАрАDЕссlR

ФLcINO-DEcOR" (ввнгцилнскпя)

кOмпO3иция минЕрАльнАя типА "cAPADEcclR

cALcIN0 Il',!PRAGNiERPASTE"

шпАтлЕвАниЕ п0 lltгукАтуркЕ и БЕтOнныl,t п0 100 i{2 п 414,84.

вЕрхнOсгям внпрЕнних сгЕн зА двА рАзА 4,52 i875,08
зАтрАты трудд рАБOчих сгрOитвлвй чЕл,ч,

дрши элЕкгричЕскиЕ li{дл,ч

срцсtвА tlллOй мгхлнизлции l1дll.ч

шкуркА шлиФвАльнАя нА ьумдхнOй 0снOвЕ вOдOсгOйкАя i{2

BET0lllb кг
мыл0 твЕрдOЕ хOзяйпввнног шт.

шпАтлЕвкА БЕлАя, ФинишнАя, для внлрЕнних рАБOт (в) , т
пOлишинЕрАльнАя (пм), 0днOкф{пOнЕнтнАя (1), сухАя ФЕс
ь (сс), гипсовдя

диспЕрсия пOливинилАцЕтАтнАя нЕплАсгифицирOвАннАя I,|APK кг
и д5Oн

вOм
0БлицOвкА кгрдиичвской плиткOй с приtlЕн

ЕниЕil сухих сttвсвй ндрухных (цокольных)

ctEH п0 кирпичу и БЕтOну

зАтрАп трудА рАБOчих проитвлвй

ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

BETolllb

вOм
19 пU10-230-60-15/1162 фугА

20 п1/10-230-65-20/1174 плитки кЕрАl,{ичЕскиЕ 300 х 300 х 8 ilм

вOдА

рАзБOркА покрьгrий цЕмЕнтных пOлOв

зАтрАтu трум рАБOчих сtрOитЕлЕй

il3

100 ll2 р 847,92.
1,3 1102,30

чЕ.,l. ч .

0,52 2,574
101,89. 39,55.

132,46 51,42
111,2 144,56

2 ,94 3 ,822

2,94 3,822

2,19 2,847

68,77. 39,48,

23,79 13,66

103,91 35,95
5,6 1,9376

68,77. 39,48.
13,00 7,46

1,31 3,37

949,81
1234, 76

7,63 1102,30

25,05 95,74

0,46 1,76

12,28 34,96

801,46
277 ,30

7,05 253,51
12,28 2з,79

1286,93

243,23

7,05 230,23

12,28 13,00

2L76,47

2255 ,26
8,70 2255,26

0,00 0,00
0,09. 1,37

2,93 44,53

2,!2. 32,22
254,40 3866,40

0,4].. 6,2].

1,64 24,84

6,52. 514,82
29,47 2326,99

8,20 1875,08

0,23 0,61
12,28 2,78
0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00

728,09 з96,56

6,00 21,97

].,31 0,53
2403,77

3855,64

8,20 3853,51
0,23 1,28
0,00 0,00
1,31 0,86
0,36. 5,52

19,63 301,00

0,96. 14,55

153,98 2333,82

0,05, 0,83
16,80 278,88

0,0].

3,00

12,60, 496,47
44,05 1735,66

7,t7 1066,21

0,23 0,J].
12,28 0,86
0,00 0,00
5,10 624,04

].,31 0,18
0,09. 1,3/

i{3

i00 i{2 2402,44.
1,604 з853,51

чЕл. ч.
l,tДll. Ч

кг
мз

кг
54,53

ltl2

160,4

кг
336

шt.

300

100 м2 304,98,
3,496 1066,21

чЕл, ч,

lt{Аш. ч

t{дlj,ч

м2

БАзА кг

i{3

l72,76
5,6

32 ,65
1,0584

250,14 259,2

13 13,4706

1,28.
41, 60

30, 10,

3612 ,00
5,80.

23,20

0,75. 0,35. 92,71.
3 , 39 1, 58 419,05

50, 59 228,67

0,59 2,6668

0,05 0,226
0,8 3,616
0,06 0,27L2

4 18,08

0,1205 0,54466

0,81 3,6612

0,09 0,4068
0,80. 0,53.
1,28 0,85

292,98 469,94
3,47 5,56588
0,5 0,802

0,408 0,65443

5,16,

281, 37

13, 59,

2179, 84

0,78.
262 ,08

0,01.
3 ,00

0,34, 0,14. 178,55.
1,19 0,49 624,21

42,56 148,79

0,39 1,36344

0,02 0,06992

3 10,488

35 122 ,36

0,04 0,13984
1,28.

кг
120

кг
4

16 п1/10-230-15/1258

17 Е15-311-2

1-1
ll3]1615

il3316u
1/10-180-20/113

1/10-160-20/15

V10-280-10/20
1/10-230-60-40/5

U10-230-35/47

U10-280-20/40
18 Е15-300-1

1-1
1,1331615

1/10-160-20/15
1/10-280-20/40

21 п1/10-230-35/1176

22 пV10-280/1049

23 Е15-314_2

1-1
l,t331615

l,!3]1617

1/10-180-20/113

1/10_2 30-40_10/64

V10-280-20/40
24 п1/10-230-15/1189

КJIЕЕВАЯ ФЕСЬ

КРЕСТИКИ ДИСТАНЦИOННЫЕ

УЛУЧШЕННАЯ 0КРАСКА СtЕН ВНЛРИ ПФ{ЕЩЕНИ

й АкрилOвьш,{и сOсАвАt{и с пOлной пOдгOт0

вкой пOвврхносги п0 сБOрныllt кOнструкцияil

зАтрАтu трум рАБOчих строитвлвй

ДРЕЛИ ЭЛЕПРИЧЕСКИЕ

срцствА ltллой швхлнизлции

шкуркА шлифвА,IьнАя нА ьуttдtнOй 0сновr водосойкля
крАскА вOднO_диспЕрсиOннАя мя внлрЕнних рАБOт ,

(основд) БЕJlАя, прOзрАчнАя

вOм
грунтOвкА "грунтовкА лф"

:5 :6 :7 :8 :9 :10



лист 3

101:

18

25 п1/10-230-60-40/1191 сухАя снЕсь шпАтлЕвOчнАя кг
110

26 Е11-11-11 усгрOЙств0 цЕllЕнтнO-пЕсчАных сгяхЕк тOл 100 м2

щинOЙ 20 tlм п0 БЕтOннOlt|у 0снOвАниl0 1,3
1-1 зАтрАты трум рАБOчих сгрOитЕлЕЙ

lt031110 пOдъЕt|ники сtрOитЕльныЕ 0,5 т
м110907 виБрАтOры

i{330301 lt{дl|lипы шлиФOвАльныЕ элЕктричЕскиЕ

311,08 ,

404 ,40
чЕл. ч.

i4дх.ч

мАш. ч

t4Аш. ч

10 i{2

i,lз

1,1з

9,32.
t2,I2

чЕJl, ч ,

l|дll.ч

2,305 2867,i0
чЕл. ч.

i,|дlll. ч

мАш, ч

кг

278,09.

586, 77

чЕл,ч,

ilАш. ч

кг

23,04

]., 13 ,

124, 30

13,65. 3,88. 181,39.
t7,75 5,04 235,81

43,41 56,43

0,55 0,715

7,5 9,75

3,84 4,992

0,4 0, 52

0,27 0,351

0,6 0,78

2,04 2,652
].,23. 0,85. 44,97.
1,60 ].,].1 58,46

1,3 1,69

0,12 0,156

0,51 0,663
13,86. 1,88, 1399,77.
31,95 4,33 3226,47

163,16 376,08
0,19 0,43795

2,85 6,56925
1,54 3,5497
0,5 1,1525
103 237,415

13 , 59.

3132,50

4, 52.

357,49

0 ,68.
329 ,15

0,98. 0,30.
2,07 0,63

1,62 24,66

0,08. L,zL
8,80 133,10

20,49, 526,61
26,64 684,60
7,L7 404,40

10,24 7,32

0,i]. 6,92
0,70 3,49
0,00 0,00
2,63 0,92

1,31 1,02
88,18 233,85

5,].2. 60,64
6,66 78,84

7,!7 12,12

10,24 ].,60

88,18 58,46

98,88. 2756,63
227,92 6354,04
7,63 2867,70

30,18 13,22

2,73 17,93

0,23 0,82
0,00 0,00
13,59 3226,47

0,96. 14,55
221,28 3353,78

0,32. 4,84
25,31 382,80

0,05. 0,73
24,20 353,35

279,07

588,84
7,63 586,77

30,18 1,91

0,23 0,16
0,00 0,00
0,96, 14,55

30,38 460,50

0,05. 0,73
3,32 48,51

229 ,61
170, 37

7,63 170,13

10,50 0,23
1,31 0,00
0,17. 2,52
12,61 186,98
15,41. 1258,84

84,14 6873,26

7,05 5374,11
3,21 176,67

0 ,61 ].7 ,45
0,23 23,32
3,42 711,45

420,00 327,93

0,00 0,00

1/10_1ф-20/35
6/20-20_ 10/10

1-1
м031110

1-1

t{020130

i,!3 31305

м331615

ТКАНЬ МЕШOЧНАЯ

труБА стАльнАя свАрндл вOдOгА3OпрOвOднАя нЕOцинкOвАннА л1

я лЕгкАя нOt4инАльным диА1,4ЕтрOм 15 мм, тOлщинOЙ стгнки
2,5 t{il

1i10-280-20/40 вOм
4/1-4-20-20-10-20/10 рАсгвOры клцOчныЕ тfl(ЕлыЕ цЕi,|ЕнтныЕ, li{Арки 100

27 Е11-11-13 устрOЙств0 цЕмЕнтнO-пЕсчАных ФяхЕк: д0 100 i{2

БАВЛЯТЬ ИЛИ ИСКЛЮЧАТЬ НА КАIЦЫЕ 5 l,{ltl И3 1,3
МЕНЕНИЯ ТOЛЩИНЫ СТЯХ(КИ К tlOPt{Af,{ Е11-11-11, Е11-11-12

4i1-4-20-20-10-20l10 рАсrвOры клмOчныЕ тяхЕлыЕ цЕl{ЕнтныЕ, мАрки 100 i{3

28 Е11-47-3 устрOйств0 пOкрытий пOлА плиткOй "грЕс" 100 м2 t244,I2,

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБOЧИХ СТРOИТЕЛЕИ

пOдъЕl,,1ники стрOитЕльныЕ 0,5 т

нА клЕl0 п0 цЕмЕнтнOЙ сгяхкЕ
зАтрАты трум рАБOчих сtрOитЕлЕЙ

пылЕсOс прOмышлЕнныЙ

ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

крАнш БдllЕнныЕ при рАБOтЕ нА других видц стрOитЕльФв мдll.ч
А,10т

1/10-160-20/15 вЕтOIь
1/10-230-65-20-23/42 плитки кЕрАмичЕскиЕ дJlя пOлов 0снOвныЕ нЕглýуровАнныЕ lt|2

(кврдмогрднит) рАзмЕрOм 300 х 300 i,lм, зOз х 303 tltч

29 V10-230-65-20-2зl42 ttлитки кЕрАлJlичЕскиЕ для пOлOв 0снOвныЕ i,l2

нЕглАзурOвАнныЕ(кЕрАмOгрАнит)ршмЕрOfi 230,5
300 х 300 i{i{, 303 х 303 tli{

30 п1/10-230-60-15/659 кф{пO3иция для зАполнЕния швOв

31 п1/10-230-60/660 сжАя рАсгвOрнАя о{Есь

уклцкА tlлинryсА из ]lлитки "грЕс"
Еп

зАтрАты трум рАБOчи} сгрOитЕлЕи

i{33i615 дрЕли элЕктричЕскиЕ
1/10-160-20/15 BET0llb

33 п1/10-230-65-20/661 плитки кЕрА1,1ичЕскиЕ "грЕс"

З4 п1/10-230-60/662 спАя рАствOрнАя tlEcb

32 Е11-49-1

1-1
lt{020130

з5 Е26-96-1

1-1
lt{110903

37 E10-237-i

1-1
i{030405

l,!134041

l,!331615

крАнч Бдl,ЕнныЕ при рАБOтЕ нА других видАх стрOитЕльств i{дlll.ч

А, l0т

в кирппчных сtЕнАх при плOцАди прOЕilА д0 з i,|2

зАтрдтil трум рАБOчих сгюитЕлЕЙ
ЛЕБЕlКИ ЭЛЕПРИЧЕСКИЕ ТЯГOВЫll| УСИЛИЕi| Д0 49,05 (5)

(т)

шурупOвЕрт

ДРЕJlИ ЭЛЕКГРИЧЕСКИЕ

76,95

0,0633

0 ,67 52

0,422

13, 59,

430, 12

0,68 ,

45 ,19
0,32. 0,21.
0,24 0,16

30,07 22,31

0,03 0,02226
0,0035 0,0026

2,35.
L74,37

39,83. 219,33.

217,47 1197,54

1з9,59 762,16

10,08 55,0368

5,24 28,6104

],8,57 101,3922
38,1 208,026

0,143 0,78078

1,05 5,733

кг
79,09

кг
484,05

нА кл 100 il
2 ,11

t{2

31, 65

кг
66,46

100 м

0,742

t{

7 4,2
100 м2 п

5 ,46

229, 29 .

1i0, 13

чЕл.ч.
ilAi|l. ч

i{3

984 ,27 .

5374 ,11

чЕл. ч ,

кн liАlll.ч

}lAlll, ч

llAlll. ч

36, 47

0, 03

0, 32

0,2

V10-280-20/40 вOдА

36 п1/10- 2 30- 5 5 -20 l 2ll7 угOлOк пЕрOOрирOвднный длш,lиниЕвый

устАнOвкА пЕрфOрирOвАнных Алю,л{иниЕвых у

ГOЛКOВ ДЛЯ ЗАЩИТЫ ВЫСТУПАЮЩИХ УГЛOВ

зАтрАты трудА рАБOчи}. стрOитЕлЕЙ

рАствOрOсмЕситЕли пЕрЕдвихныЕ 150 л

усгАнOвкА двЕрных БлOкOЕi из пвх в0 внл
РЕННИХ ДВЕРНЫХ ПРOЕМАХ И В ПЕРЕГOРOДКАХ

1/10-240-30-45/11 дlOБЕль ltЕтАJIличЕский рАi{ныЙ 10 х 112 10 шг.

1/10-240-30-45/13 дюБшь i{ЕтдlличЕский рАi,lный 10 х 152 1000 шr,

1/10-170-10/165 свЕрлА с sDs PLUS хвOсrOвикф{ (нАкOнЕчник из твЕрдOспл tll,t.

АвнOЙ стАли) (по ьвтону), диАl,iЕтрф{ 10-].2 i+i, длинOЙ 1

10-165 l,{ш

:5 :6 i7 :8 :9



лист 4

1:

1/10-240- 35/36

38 п2140-20/558

39 Е10-229-3

1-1
ll030405

i{134041

il331615

1/10-240- 30_45/11

U10-240-25-35/10
1/10-170-10/165

1/10-240-35/36

40 п2150-20/464

41 п2150-30-5/534

42 Е10_100-3

1-1
ll331615

1/10-240-30- 35/20

1/10-240-5 5-10/30

1/10-240- 5 5-10/45

43 п1110-240-30/511

44 пV10-240/514

45 п2140-10/513

46 E9-74-i

1-1

U10-135-30/70

1/10-230-35/47

1-1
ilo21143

l,t040502

i{331615

il3]1617

1/10_170-10/135

V10-140-40/95
3/13-10-10/10

3/13-10-10/50

49 п]/1-150/961

50 Е62-35-2

шурупOвЕрт

ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

дюБЕль мЕтАлличЕскиЙ рАмныЙ 10 х l12

V10-110-50-15/325 дOски 0БрЕзныЕ хвOЙных пOрOд дЛинOЙ 4-6,5 l,|, ширинOй 7 мз

5-150 ilti, тOлщинOЙ 19, 22 i{i,|, 2 сOртА

зАглиllкА пOлиэтилЕнOвАя рАi{нOгo АнкЕрА

БЛOКИ ДВЕРНЫЕ

УФАНOВКА ДВЕРНЫХ БЛOКOВ ДЕРЕВЯННЫХ НА

рАспOрных дпБЕJlях в кирпичных стЕнАх, п

ри flлOlцАди прOЕllА д0 2 i{2

зАтрАты трум рАБOчих стрOитЕлЕЙ чЕл,ч,
лЕБцки элЕкIричЕскиЕ тягOвыti,| усилиЕl,л д0 49,05 (5) кн мАш.ч

(т)

1000 шт.

м2

5,46
100 м2 п 849,67,

0, 346 293 , 99

мАш.ч

мАш.ч

10 шт,

1000 шт.

lt{2

34,6
i{

86, 5

100 м2 898,06,

0,189 169,73

чЕл. ч,

мАш. ч

1000 шт.

т
т

203 ,43.
25 ,63
чЕл. ч.

lt3

14 , 39.

86, 34

чЕл.ч.

liдlj. ч

lllАШ. Ч

0,076

0, 524

28, 32 ,

9, 80

120, 5

7 ,77

2,66
7,66
33, 3

0,00145

2,4

0,076

0, 333

3 ,90.
0, 74

109, 52

16,97
0, 24

0,00028

0,00223

28,85

3,5

4,7

0,04

1,60. 0,17.
9,60 ].,02

1, 78

0 ,01

0,3
0,35

0,01
0 ,05

0,m011
0,00036

0,ш043

0,00015

0,25. 0,14.

0,41496 272,69 113,16

2,86104 15,75 45,06
520,00. 36,61, 556,61

2839,20 199,89 3039,09
145,18. 10,20. 1033,37
50,23 3,53 357,55

41,69 7,05 293,99
2,68842 3,21 8,63

0,92036 0,61 0,56
2,65036 0,23 0,61
11,5218 3,42 39,40
0,0005 3675,77 1,84
0,8304 0,00 0,00

0,0263 272,69 7,L7

0,11522 15,75 1,8].
295,20. 20,78. 315,98

10213,92 718,99 10932,91
12,30. 0,87. 13,17

1063,95 75,26 1139,21
1,12, 0,08. 903,16
0,21 0,02 170,70

20,7 8,20 169,73
3,20733 0,23 0,74
0,04536 0,00 0,00
0,00005 4010,00 0,20
0,00042 0,00 0,00

2,35. 0,17. 2,52
846,00 61,20 907,20
0,65. 0,05. 0,70
33,80 2,60 36,40
123,30. 8,68. 131,98

2330,37 164,05 2494,42
59,56. 4,33, 267,з2
7,50 0,55 33,68
3,64 7,05 25,63
0,441 7,95 3,51

0,5922 6,00 3,55

0,00504 88,18 0,44
4,54. 0,32. 4,86
57,20 4,03 61,23
5,97. 0,35. 22,3].
35,82 2,],0 133,86
10,68 8,08 86,34
0,06 45 , 47 2 ,7з

1,8
2,1

0,06
0,3

3,16 5,69
0,23 0,48
12,28 0,74
0,00 0,00

0,00066 12990,00 8,57
0,00216 6162,46 13,31

0,00258 5371,07 13,86

гвO3ди сtрOитЕльныЕ с кOничЕскOЙ гOлOвкOЙ 2 х 50 l,{l|{ т
свЕрлА с sDs PLUS хвOФOвикOi{ (ндкOнгчник из твЕрдOспл шт.

АвнOЙ стАли) (п0 ьrтону), диАмЕтрф,л 10-12 lt{lt'!, длинOЙ 1

10-165 i{l{

1/10-110-50-15/325 дOски 0БрЕзныЕ хвOЙных пOрOд длин()й 4-6,5 м, ширинOй 7 мз

5-150 is{, тOлщинOЙ 19, 22 lttl, 2 сOртА

3АглиllкА пOЛиЭТиЛЕнOВАя РАt*{нOгO АнкЕРА

БЛOКИ ДВЕРНЫЕ

нАличник

устАнOвкА 0кOн из пвх с0 стЕклOпАкЕтАми

в пюЕlфl кирпичных стЕн при плOlлци из

дЕлия д0 з 1,12

ЗАТРАТЫ ТРУМ РАБOЧИХ СРOИТЕЛЕЙ

ДРЕЛИ ЭЛЕПРИЧЕСКИЕ

дпБЕJlь пOлипрOпилЕнOвыЙ ].0 х 50, 10 х 80

шурупы с пOлукруглOЙ гOлOвкOЙ 3,5 х 35 tltl
шурупы с пOлукруглOЙ гOлOвкOЙ 5 х 70 tiм

дпБЕль сАIi{OрАспOрныЙ 10 х 152 tilм lltг.

360

АнкЕрнАя плАсtинА ll[г,

52

БлOки 0кOнннЕ [l2

18,9
устАнOвкА пOдOкOнных дOсOк 100 lt

0,126
зАтрАтU трум рАБOчих сrрOитЕJIЕЙ

ЗАТРАТЫ ТРУМ РАБOЧИХ СГРOИТЕПЕЙ

ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

срцсгвА ilАлOЙ i{ЕхАнизАции

пЕнА пOлиурЕтАнOвАя tloнтАхнАя пюизвOдсtвЕннАя в АэрOз л

0льнOЙ упАкOвкЕ

диспЕрсия пOливинилАцЕтАтнАя нЕtlлАсгиФици рOвАннАя [{APl( кг
и д5Oн

4/1-4-20-20-10-20i10 РАСГВOРЫ КJlЦOЧНЫЕ ТЯХЫЫЕ ЦЕ[{ЕНТНЫЕ, tiАРКИ 100

47 п2150-30-25/]65 дOскА пOдOкOннАя tl

12,6
48 Е20-11-2 упАнOвкА рЕшЕтOк плOцць0 в свЕту д0 1 рЕшЕткА

ll2 с вывЕркOЙ и зАкрЕплЕниЕil 6

крАны нА АвтOt{OБильнФ{ хOду при рАБOтЕ нА других видАх lt{дlj.ч

прOитЕльсtвА, 16 т
устАнOвки для свАрки ручнOЙ дугOвOЙ (пOсгOяннOг0 тOкА) t{Аш.ч

свЕрлд с SDS PLUS хвOсгOвикф{ (ндконвчник из твЕрдOспл шт,

АвнOЙ сгАли) (по bBToHv), диАl,tЕтрф{ 8-10 l,ii{, длинOЙ 26

0 (265) шм

элЕктрOды типА э42 диАlilЕтр0.1 4 tlt{ т
БOлты с гАЙкАt{и и шАЙБАfiи для ФнитАрнO-тцничЕских рА т
БOт диАli{ЕтрФt 8 ilм
БOлп с гАЙкд{и и шАЙБАilи мя ФнитАрнO-тЕхничЕских рА т
БOт диАl,{ЕтрOil 12 ifi|

4/1-4-20-20-10-20/10 рАствOры клАдOчныЕ тяжЕлыЕ цЕмЕнтныЕ, мАрки 100 мз

рЕшЕтки хАлшиЙншЕ ll|T,

6

0кРАскА tЦс.'lяньШ{и сOсгАВАli|и РАНЕЕ 0кРДll 100 l,t2 502,80,

0,0009
2,85.

17,10
126, 21.

88,18 0,08
0,16. 3,01

0,96 18,06
8,89. 638,15
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лист 5

101:

53 п2140-30/1188 соЕдинитUlьныЕ элЕмЕнты

1-1
м331617

V10-160-20/15
1/10-2 30-40-20/109

1/10-2 30- 50-15/2 7

51 Е15-310-1

1-1

1,1331615

1/10-280-20/40
52 п1110-230-60/718

*Итог0 по разделу:

54 ц10-700-3

1-1
м331615

м331620

560

57 ц10-706-2

1-1
i,l3]1615

58 с-ББп_3-12

59 ц10-707-6

1-1
i{331615

lt331620

62 ц10_700-6

1-1
}1331620

5l50-70-212

Енных пOвЕрхнOсгЕЙ рАдиАтOрOв и рЕБрисг

ых труБ 0тOплЕния зА 2 рýА
ЗАТРАТЫ ТРУМ РАБOЧИХ СГРOИТЕЛЕЙ

срЕдствА lt{АлOЙ ilЕхАнизАции

BETolllb

l крАскА ilАс,IянАя lt{A-15, сЕрАя

0лиФА 0ксOль

уФАнOвкА плАсtикOвьш зАщитных 0тдЕлOчн

ЫХ ЭЛЕМЕНТOВ НА ВНПРЕННИХ И НАРИКНЫХ У

ГЛАх, пРиft{uкАНиях пРи 0БлИЦOВКЕ ПOВЕРХНOСТЕЙ

ЗАТРАТU ТРУДА РАБOЧИХ СГРOИТЕЛЕЙ

ДРШИ ЭЛЕКГРИЧЕСКИЕ

вOм
СУХАЯ КЛЕЕВАЯ фЕСЬ

пиЧн0l,{У 0снOВАниl0

ЗАТРАТЫ ТРУМ РАБOЧИХ СРOИТЕЛЕЙ

ДРИИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

ЭЛЕПРOПАЯЛЬНИК

АккуиулятOр 12в

БлOки БЕспЕрЕБOЙнOг0 питАния: п0 кирпич

Holi{y 0снOВАниl0

зАтрАты трум рАБOчих стрOитЕJlЕЙ

дрЕjlи элЕкгричЕскиЕ

0,08 0,04 39,13

65,94 20,44

0,02 0,0062

0,1 0,031
0,0161 0,00499

0,009 0,00279

0,02 .

0,04

7,59 16,01

0,1 0,211

0,0016 0,00338
0, 79.

4,94
0,15.

15,30
530,30 119,76 44353,33

0,07. 0,09.
0,14 0,].8

2,65 5,3
0,],3 0,26
0,13 0,26
0,04 0,08
0,01 0,02

0,00002 0,00004

0,00014 0,00028

604 ,04.
1208,08

83 , 44.

250, 32

0,01. 0,04.
0,01 0,04

L,47 L,47
0,06 0,06
0,02 0,02
0,01 0,01

29351, 30

== Раздел: 0хРАнНАя СИГНДIИЗАЩИЯ ==

приБOры приЕi{нO-кOнтрOльныЕ ппк: п0 кир приБOр п 23,28.

0,31 155,87

чЕл. ч.

}lдl|J. ч

кг
т
т

100 i{ 64,14,
2,11 1з5,34

чЕJI. ч .

ttдlll. ч

l,i3

кг
6,25
шт.

102

2 46,56
чЕл. ч.
i|дlll. ч

ll|Аш. ч

кг
ll|-г

2

lltг

3

БлOк 12,55.
1 12,55

чЕл. ч.
i{дlll. ч

шг

1

клАвиАту 6,64.
] 19,92

чЕл, ч ,

i,|дlll. ч

1,1д,lll. Ч

чЕл. ч.

l\,1All]. ч

0,03 .

0,09
0,77
0,07
0,03
0,03
0,02

2,76 197,84

7,63 155 , 87

12,28 0,08
0,00 0,00

4665,00 23,2Е
5677,75 15,84

64 ,16
135,38

8,45 135,34

0,23 0,05

1,31 0,00
0,06. 0,85
0,38 5,32
0,01. 0,16
1,02 16,32

3121,02 77355,95

0,01. 23,45
0,02 46,90

8,78 46,56

0,23 0,06
0,34 0,09
2,19 0,].8
0,00 0,00

0,00 0,00

19,06 0,01
29,05. 633,09

58,10 1266,18
4,01, 87,45
12,03 262,35

12 ,60
12 ,608,53 12,55

0,23 0,01
2,19 0,04
0,00 0,00

24,30, 529,56

24,30 529,56
6, 74

20,z2
8,62 19,92

0,23 0,05
0,34 0,03
2,19 0,20
0,00 0,00

0,00 0,00

19,06 0,01
2,35. 51,31
2,35 51,31
5,52. 120,22

11,04 240,44

1, 82

29, 12

9,04 28,96

0,34 0,16
0,00 0,00

V10-240-30-30/354 дlOБЕль-гвO3дь i{OнтАхный б х 40 tlм 100 шт,

1/10-170-10/115 свЕрлА с SDS PLUS хвOстOвикOi{ (ндконrчник из твЕрдOспл шт.

АвнOЙ сrАли) (по ьвтону), диАllЕтрф{ 5-10 ltrllit, длинOЙ 21

0 (215) шм

5l50-70-2l2 припOЙ 0лOвяннO-свинLlOвыl4 БЕссурьмянистыЙ в чушкАх, мА т
рки п0с61

5/20-20-3-4/10 труБкА i{Арки тв-40 внлрЕнниl| диАмЕтрФ{ 5 шlt{

55 с-ппкO-дl11-в приБOр ппк0

1/10-240-30-30/354 дюБЕль-гвOздь мOнтNкный б х 40 мм 100 шт.

1/10-170-10/1i5 свЕрлА с sDs PLUS хв()стOвикOм (ндконгчник из твЕрдOспл шт.

АвнOЙ сгАли) (п0 ьгтону), диАмЕтрOм 5-10 мм, длинOЙ 21

0 (215) мм

БлOк питАния ББп-3/12

клАвиАтурА: п0 кирпичнOму 0l:нOвАнию

зАтрАты трум рАБOчи}: стDOитЕлЕЙ

ДРUlИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

ЭЛЕКТРOПАЯЛЬНИК

505 ,26.
505,26

0,07.
0,2].

2,31
0, 21

0,09
0,09
0 ,06

1/10-240-30-30/354 дlOБЕль-гвO3дь мOнтАхный б х 40 l{t{ 100 шт.

1/10-170-10/115 cBEP,lA с SDs PLUS хвOстOвикф{ (ндконвчник из твЕрдOспл llгг.

АвнOЙ стдJи) (п0 ьвтOну), диАl!ЕтрOш 5-10 ltlt{, дrlинOЙ 21

0 (215) i{i{

5l50-70-2l2 припOЙ 0лOвяннO-свинцOвыЙ БЕссурьмянистыЙ в чушкАх, t{A т
рки п0с61

5/20-20-3-4/10 труБIА }ирки тв-40 внпрЕнниil диl,{Етрф{ 5 ltl кг
60 с-Би-2 БлOк инlикАции Би-2 llгг

1

61 с-Бви БлOк вьalloснOЙ индикАции шrг

2

0,000016 0,00005

0,00014 0,00042
48 , 96.
48, 96

114, 70.

229,40

0,0],.

0, 16

0,2 3,2

0,03 0,48
0,00002 0,00032

приБOры приЕмнO-кOнтрOльныЕ ппк: при пр шлЕйФ си 1,81,
исOЕдинЕнии кАхдOг0 пOоlЕдуlOщЕг0 шлЕЙфА 16 28,96
сигнАлизАции дOБАвлять к нOрмАм ц10-700-1 - ц10-700-4

зАтрАты трудА рАБOчи)( стрOитЕлЕЙ

ЭЛЕКТРOПАЯЛЬНИК

припOЙ oлOвяннO-свинцOвilЙ БЕссурьtltянистыЙ в чушкАх, ilА т
рки п0с61

:5 :6 ,7 :8 :9



лист 6

1:
5/20-20-3-4/10 труБкА lцрки тв-40 внлрЕнниt{ диАlilЕтрф{ 5 tlм

63 c-tiPll|c-8 iюдуль рАФирЕния шт

2

64 ц10-702-3

1-1
lt331615

lt331620

5l50-70-2l2

5/20-20- 3-4l10
65 5/70-10/п4781

66 5/70-10/п7410

67 5/70-10-1/п45874

68 5/70-10/п2000

69 5/70-10_1_2/п1000

70 ц10-701_1

1-1
lt134041

ш331615

il331620

1/10-240-15/150
1/10-170_10/5

5|50-70-2l?

71 5/70-10-1-2-U0-03

73 ц8-912-1

1-1
ilO10201

ll010410

i{021104

1,1030402

U10-180-20/113
1/10-160-20/15

1/10-235_20/681

1/5 5- 50- з0/20

U10-80-30/50
5/20-30_ 5/2

74 5/10-10-10-2/19

75 5/10-10-60-3/30

76 5/10-10-60-3/28

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБOЧИХ СТРOИТЕЛЕЙ

ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

ЭЛЕКТРOПАЯЛЬНИК

извЕlцАтЕли 0хрАнныЕ i{АгнитOкOнтАктныЕ н

АклАдныЕ: п0 мЕтА,lличЕскф{у (пвх) 0снOв

Ани0

зАтрАlы трудА рАБOчих стрOитЕлЕЙ

шурупOвЕрт

ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

ЭЛЕКТРOПАЯЛЬНИК

рки п0с61

извЕllцтЕль н0-03

кАБilь трЕх-пятихильныЙ сЕчЕниЕlt{ хилы д
0 б i{lt12 в прOлOхЕнных труБАх, кOрOБАх (

кАБЕль-кАнАлАх)

ЗАТРАТЫ ТРУМ РАБOЧИХ СТРOИТЕЛЕЙ

прицЕпы трАктOрныЕ 2 т

кг 0,00014

чЕл, ч ,

мАш, ч

мАш, ч

извЕl!цтЕ 5,92. 0,07,
27 159,84 1,89

0,00224 19,06 0,04
112,20. 5,40. 117,60
224,40 10,80 2з5,20
0,04. ].3,65

1,96 668,85

76,44 8,70
з,43 0,23
2,94 0,34
0,98 2,19
0,49 0,00

664, 93

0, 79

1, 00

2 ,15
0,00

0,00098 0,00 0,00

0,00686 19,06 0,13
130,02. 6,25. 136,27

1560,24 75,00 1635,24

55,77. 2,68. 58,45

1003,86 48,24 1052,10

54,41. 2,62. 57,03
108,82 5,24 114,06
93,57. 4,50. 98,07

1497,12 72,00 1569,12

174,56. 8,40. 182,96
174,56 8,40 182,96

0,06, 6,05
1,62 163,35

18,36 8,70 159,84
1,62 0,6], 0,99
2,16 0,23 0,50
0,81 0,34 0,28
0,108 15,38 1,66
0,54 0,00 0,00

0,00011 0,00 0,00

6,50. 0,31. 6,8].
45,50 2,17 47 ,67
4,16, 0,20. 4,36
83,20 4,00 87,20
13,02, 0,90, 148,09
156,50 i0,82 1780,05

179,46 7,63 1368,36
2,7646 0,94 2,60
2,7646 29,37 81,20

3,4858 45,60 158,95

1,803 0,86 1,55

0,3005 0,00 0,00
0,3005 0,00 0,00
18,03 8,].0 146,04

0,601 0,00 0,00
0,00721 0,00 0,00
1,202 8,67 10,42

1951,48. 93,87. 2045,35
62,45 3,00 65,45

с тРЕмя хилАl.{и сЕЧЕниЕi{ ].,5 t{,{2

861,76. 41,45. 903,21
901,40 43,36 944,76

500,70. 24,08. 524,78
74,10 3,56 77,66

извЕllцтЕли 0хрАнныЕ (инФрАкрАсныЕ, Акус извЕllцтЕ ].3,57. 0,04.
тичЕскиЕ, ультрАзвукOвыЕ, сЕЙсilичЕскиЕ, 49 664,93 1,96

виБрАциOнныЕ) в 0днOБлOчнф испOлнЕнии: п0 кирпичнфу 0снOвАни|0

1/10-240-30-30/354 дOБЕль-гвO3дь lioнтАхныЙ б х 40 шlt{ 100 шт.

1/10-170-10/115 свЕрлА с SDS PLUS хвOсгOвикф{ (ндконвчник из твЕрдOспл шт,

АвнOЙ стдли) (п0 ьвтOну), диАfiЕтрФ{ 5-10 i,lil, длинOЙ 21

0 (215) i.ll{

чЕл. ч .

мАш. ч

мАш. ч

мАш, ч

чЕл. ч.

мАш. ч

1, 56

0,07

0,06
0,02

0,01

0,00002

0,00014

0,68
0,06
0,08
0,03

0, 004

0,02

0,000004

14, 93

0, 23

0, 23

0,29

0, 15

припOЙ 0лOвяннO-свинцOвыЙ БЕссурыянисfiЙ в чушкАх, l,!A т
рки пк61
труБкА ilАрки тв-40 внпрЕнниit диАi{прФ{ 5 i{lt кг

извЕllцтЕль SшАN PGB|сL llгг

12

извЕllцтЕJlь sпАN QUю шt

18

извЕl!лтЕль QUю сURTAII{ LENS l[г

2

и38ЕllцтЕль виБ-2000 втф шr

16

извЕllцтць SпАN 10ф шг

1

винт с пOтАЙнOЙ голOвкOЙ з х 25, 4 х 25 0цинкOвАнныЕ 1000 шт.

СВЕРЛА СПИРАЛЬНЫЕ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВOСТOВИКOМ, ДЛИННА ШТ.

я сЕрия (п0 мгтдллу), диАмЕтрOм 3,1-3,7 мм

припOЙ 0лOвяннO-свинцOвыЙ БЕссурьмянистыЙ в ччшкАх, мА т

72 5/70-10-1-2-V0-0313 извЕllцтЕль н0-03в

шт

7

lltt

20

100 t{ 113,84, 20,33. 4,77.
12,02 1368,36 244,з7 57,34

трАкtoрu нА пнЕвмOкOлЕснф,л хOду при рАБOтЕ нА других в шАlш,ч

идАх ýрOитЕльсtвА, 59 (80) квт (л. с.)
крАны нА Автф{OБильнф{ хOду при рАБOтЕ нА lilOHTAxE тЕхн ilАlш.ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
лЕБцки элЕкгричЕскиЕ тягOвыit усилиЕil д0 12,26 (1,25) мАш.ч

кн (т)
шкуркА шлифвА,IьнАя нА Буti{АхнOЙ 0снOвЕ вOдOстOЙкАя

вЕтO{ль

и3OлЕнтА пвх (рАзмЕрФ{ 15 i,ltlx20 lt|)

ПАСГА КВАРЦЕВАЗЕЛИНOВАЯ

тАльк тЕхничЕский ttOлOтый

БиркА i,lАркирOвOчнАя у134

кАБЕль силOвOЙ tцрки ввгнг з х 1,5-0,66 1000 м

с tiцными хуlлАfiи, и3Oляция и 0БOлOчкА 0,032
из пOливиниJIхлOриднOгo плАсгикАтА, нЕ рАспрOсtрАняпций гоRгнив, БЕз зАщитнOг0 пOкрOвд,

, нА нАпряхЕниЕ 0,66 кв

кАБЕль с 0днOпрOвOлOчнш,|и мцныл.iи хлtлАil 1000 i,|

и i{Арки ксвв, с изOляциЕй и 0БOлOчкOй и 1,046
3 пOливинилхлOриднOг0 плАстикАтА, с чис,lф{хил и сЕчЕниЕ1,1 8 х 0,5 1.1l{2

кАБЕль с 0днOпрOвOлOчньш{и ilцныi{и хилАi{ 1000 lt

и i{Арки ксвв, с изOляцивЙ и 0ьOлOчкоЙ и 0,148
з пOливинилхлOриднOг0 tlлАстикАтА, с чиФOil хил и сЕчЕниЕi{ 4 х 0,5 i{l||2

tl2 0,02 5

кг 0,025
i,|2 1,5
кг 0,05
т 0,0006

100 шг, 0,1

:5 :6 :7 :8 :9 :10



лист 7

101:
77 ц8-904_1

1-1
l,|021104

ilo30402

ll330301

м3 31451

1/10-260-210-1/82

1/10_170-10/165

1/10-230- 35/75

5l20-30-4l2
5/90-10/2

5/90-10/4
5/20-40-3/1
1/10-180-20/57

5l20-40-2lt
5/20-30-3/20
5/20- 30-3/28

1-1
ш331615

lt331620

1/10-240-30- 30/354

1/10-170-10/115

5l50-70-2l2

1-1
ш331615

1,1331620

v10-240-30-30/354
V10_170-10/115

5l50-70-2l2

5/20-20-3-4/10
82 5/70-10-1-i l 44444 l см уд-4с

п

83 5/90-20/пi961

84 ц10-386-10

1-1
5/10-20- 50-2/15

5/50-70-2/6

85 5/70-10/п1487

труБы виниплАсгOвыЕ п0 сгЕнАлl, диАмЕтр

д0 25 i4lЧ

ЗАТРДТЫ ТРУДА РАБOЧИХ СРOИТЕЛЕЙ

труБА гфрирOвАннАя пвх лЕгкOг0 типА с
зOндOм, диАмЕтрOм 16 мм

кOрOБки 0твЕтвитЕльныЕ: п0 кирпичнOму 0

снOвАнию

зАтрАты трудА рАБOчи}, стрOитЕлЕй

ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

элЕкtрOпАяльник

дlOБЕль-гвOздь монтдхный б х 40 мм

КЛЮЧ ДOСТУПА

КЛЮЧ ИЛИ КНOПКА НА ПАНЕЛИ

зАтрАты трум рАБOчих стрOитвлгй

i,|

192

кOрOБкА 6,70.
32 214,40

чЕл.ч.
itAlл. ч

itAIл. ч

100 шт,

кг

6,89.
27, 56

чЕл. ч .

l{дlll, Ч

l,|д,lll. ч

100 шr.

lltt

4

шI

22

i0 llгг. 83,64.
0,7 58,55

чЕл.ч.

508,91. 24,40. 808,70

977,11 46,85 1552,71
70,73 7,L7 506,86

0,0384 45,60 1,75

0,864 0,86 0,74

0,96 0,70 0,67
28,8 0,65 18,72
4,032 0,00 0,00

3,5904 0,00 0,00

0,384 0,00 0,00
0,3456 0,00 0,00
39,168 7,50 293,76
39,168 0,90 35,25
].,92 0,00 0,00
0,384 2,83 1,09

3,456 62,40 215,65
19,2 7,49 143,81

0,192 1497,60 287,54

0,28. 0,0].. 0,29
53,76 1,92 55,68
0,04. 6,76
1,28 216,32
24,64 8,70 214,40
1,92 0,23 0,44
0,96 0,34 0,33
0,64 2, ].9 1,40
0,32 0,00 0,00

0,00051 0,00 0,00

0,00448 19,06 0,09
2,93. 0,],4. 3,07
93,76 4,48 98,24

0,04. 6,95

0,16 27,80

3,2 8,62 27,56

0,2 0,23 0,05

0,12 0,34 0,04
0,08 2,19 0,18
0,08 0,00 0,00

0,00006 0,00 0,00

0,00056 19,06 0,01
12,84. 0,62, 13,46

51,36 2,48 53,84
14,59. 0,70. ].5,29
320,98 15,40 336,38

83,64

58,55
7,t4 8,20 58,55
0,014 0,00 0,00

крАны нА АвтOмOБильнOм хOду при рАБOтЕ нА I{0HTAXE тЕхн ilАш.ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
лЕБЕдки элЕктричЕскиЕ тягOвым усилиЕм д0 12,26 (1,25) мшj.ч
кн (т)

мдшины шлифOвдльныЕ :|лЕктричЕскиЕ

пЕрфOрАтOры элЕктричЕ:скиЕ

прOвOлOкА сгАльнрd низкOуглЕрOдистАя 0БщЕг0 нАзнАчЕния кг
тЕрtчичЕски 0БрАБOтАннАя, 0цинкOвАннАя, диАмЕтр01,{ 2 мм

свЕрлА с SDs PIUS хвOстOвикOi,l (ндконгчник из твЕрдOспл шг,

АвнOЙ сгАли) (по ьвтону), диАlt!ЕтрOм 10-12 мм, длинOЙ 1

10-165 шtt

клЕЙ Бtlк-5к
втулкА в22 ухл2

дшБЕль i{OнтшшыЙ у661 уз

дOБЕrь мOнтАхныЙ у658

зАглушкА у469

круг1{ шлифвдlьныЕ для спЕциАльных liloнтАхных рАБOт 5п

180хбх22
пАтруБOк ввOднOЙ у476 уз
скOБА к 142 у2

скOБА к1157 уз

100 ш 263,99.
1,92 506,86

чUl,ч.

мАш. ч

мАш. ч

11,40. 0,20.
21,89 0,38

36, 84

0,02

0, 45

0,5
15

2,L

1,87

0,2
0, 18

20,4

20, 4

1

0,2

1,8
10

0,1

0,02.
0,64

0,77
0,06
0,03
0,02
0,01

0,000016

0,00014

0,02 .

0,08
0,8

0,05
0,03
0,02

0,02

0,000016

0,00014

кг
100 шт.

10 шт.

10 шт.

10 шт.

шт.

10 шт,

10 шт,

i000 шт.

свЕрлА с SDS PLUS хвOстOвикф{ (ндконгчник из твЕрдкпл шт.

АвнOй пАли) (по ьгтону), диАlilЕтрФ{ 5-10 lt,|l,,|, длинOй 21

0 (215) tф,

припOЙ 0лOвяннO-свинцOвыЙ БЕссурьtlянистыЙ в чушкАх, trlA т
рки п0с61

5/20-20-3-4/10 труБкА ilАрки тв-40 внлрЕнниlt{ диАllЕтрO[i{ 5 l{i{

80 5/20-40-4/10052/смп кOрOБкА крс 5-2 lltг

]2

81 ц10-707-2 устрOЙств0 дOсryпА: п0 кирпичнф{у 0снOв устрOЙст

Анию

зАтрАты трудА рАБOчи}. стрOитЕлЕЙ

ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

ЭЛЕКТРOПАЯЛЬНИК

дюБЕль-гвO3дь [10нтАжныЙ б х 40 мм

свЕрлА с SDS PLUS хвOсOвикФ{ (ндконвчник из твЕрдOспл lfг.
АвнOй стА,lи) (п0 БЕтOну), диАli{ЕтрOш 5-10 шlt{, длинOй 21

0 (215) шм

припOЙ 0лOвяннO-свинцOвыЙ БЕссурыянипыЙ в чушкАх, i{A т
рки п0с61

труБкА i|Арки тв-40 внлрЕнним диАмЕтрф,! 5 l{i,l кг

10, 2

0,02

86 5/70-10-1-2/12403/о{ кнOпкА трЕвOхнАя рв-2
п

прOвOд l,|oнтдJкныЙ ншкOвOльтныЙ гиБкиЙ ilАрки пtlвг с 1,1H0 1000 м

гOпювOлOчнOЙ хилOЙ, шOлирOвАнныЙ хJIOпчАтOБуI!АхнOЙ пр

яхЕЙ ш пOливинилхлOриднOг0 плАстикАтА, сЕчЕниЕ1.1 0,35
i,li{2

припOЙ 0лOвяннO-свинцOвыЙ БЕссурьi{янисгыЙ в чушкАх, мА т
рки пOс40

трЕвOжнАя кнOпкА 0ир-1

0,0001 0,00007 0,00 0,00

7,09. 0,34. 7,4J
35,45 1,70 37,15
6,23. 0,30. 6,53
12,46 0,60 13,06

шт

5

шт

2

:5 :6 ;8 :9



лист 8

101:
87 ц10-901-12

1_1

89 ц8-526-1

1-1
i{021104

ll040502

t{330301

il331451

il350451

i{400002

при ширинЕ 100 - 200 ifi{

1/10-230-45-10/155 эi{Аль пЕнтАфтАлЕвАя пФ-115, сЕрАя

5/90-10/8 дшБЕль 45-5-8 у3

88 5/70-10/11112/Фп БOкс 1/2

кOюБкА 0кOнЕчнАя

ЗАТРАП ТРУДА РАБOЧИХ СРOИТЕЛЕЙ

ABToi{AT 0дн0-, двух-, трЕхпOлкныЙ, усг
АНАВЛИВАЕМЫЙ НА КOНСТРУКЦИИ НА СТЕНЕ ИЛ

и кOлOннЕ, тOк д0 25 А

зАтрАтil трум рАБOчих стрOитЕлЕЙ

мд!ины шлифвдльныЕ элЕкгричЕскиЕ

пЕрOOрАтOры элЕктричЕскиЕ

прЕсс гидрАвличЕскиЙ с элЕпрOпривOдOlt|

АвтOttloБиль БOртовOЙ, гру3OпOдъЕмнOсты} д0 8 т

24,72

0,006

т 0,00002
100 шт. 2

шт
,)

шт, 13,31. 0,68. 0,04.
4 53,24 2,72 0,16

V10-260-30-3Vб прOкАт гOрячЕкАтАный пOлOсOвOй из сtАJlи углЕрOдисOй 0 т
БыкнOвЕннOг0 кАчЕствА мАрки fiбсп, тOлщинOЙ 10 - 80 tlм

100 шг. 197,01.

0,02 3,94
чЕл,ч.

чЕл . ч.

мАш. ч

мдll.ч

мАш, ч

мАш, ч

шт

4

чЕл. ч .

l||дш,ч

мАш, ч

кг 0,00014

0,01. 197,15

3,94
7,9l 3,94
0,00 0,00

6334,57 0,00
0,00 0,00
0,14. 3,07
0,28 6,14
0,90, 33,03
3,60 132,12

8,53 53,24
45,60 0,36

3,16 1,77

0,70 0,14
0,65 0,13
0,27 0,09
28,37 0,23
0,00 0,00

9250,00 0,19
8,10 2,92

0,00 0,00
5551,57 0,67

0,00 0,00

0,00 0,00
0,00 0,00

6334,57 ].,0].

7,z8 29,12

41,67 0,33
7,50 36,60

2,83 1,70

0,00 0,00
0,64. 13,92
2, 56 55,68

43,26

7, 36

7,63 6,95
0,47 0,41

474,30 13737,]2

0,01, 23,45

0,01 23,45
8,78 23,28

0,23 0,03
0,34 0,04
2,19 0,09
0,00 0,00

0,00 0,00

19,06 0,00
24,35. 530,50

24,35 530,50
1,82

1, 82

1, 81

0,01
0,00

1, 56

0,002

0, 14

0,05

0,05

0,08

0, 002

0 ,00005
0,000006

0,09
0,006

0 ,00003
0, 01

2 ,65
0,13

0,13

0,04

0,01

0,00002

0,13.

0, 49

0,00012

0

0,04
2,93,
5 ,86

18 ,14 ,

72,56

6,24
0,008

0, 56

0,2
0,2

0, 32

0, 008

0,0002

0,00002

0, 36

0 ,024
0,00012

0,04

0,00028
0,00002

0,00016

4

0,008
4,88
0,6

0,08
13,28.
53,12

крАны нА АвтOмOБильнOм хOду при рАБOтЕ нА мOнтАхЕ тЕхн мАш,ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
устАнOвки для свАрки ручнOЙ дугOвс|Й (постоянного тOкА) мАш.ч

V10-240-10-10/130 БOлтU стрOитЕльныЕ с гАЙкд{и и шАЙБАfiи т

V10-230-45-5/180 лАк нитрOцЕллплO3ный i{ЕБЕльный нц_218 т
1/10-235-20/681 изOлЕнтА пвх (рАзi{Ерф{ 15 t!lt{X20 il) i{2

V55-50-30/20 пАсIА квАрцЕвАзЕлинOвАя кг

V10-230-50-15/37 рАсtвOритЕль для лАкOкрАсOчных мАтЕриАлOв мАрки 646 т
V10-170-10/135 свЕрлА с 5D5 PLUS хвOсгOвикOtl (нАкOнЕчник из твЕрдOспл шг.

А8нOЙ сrАли) (по ьrтOну), диА}tЕтрФ{ 8-10 ilм, длинOЙ 26

0 (265) i{ll

1/10-140-40/100 элЕпрOды типА э42А дид,lЕтрФ{ 4 tiм т 0,00007
1/10-230-50-15/15 дихлOрэтАн тЕхничЕскиЙ сOп I т 0,0ш005
1/10-230-45-10/155 эi{Аль пЕнтАФтАлЕвАя пФ-].15, сЕрАя т 0,00004

5/20-30-2/1 пЕрЕlьlчкА гиБкАя пгс-35-560 у2,5 шг, 1

5/20-30-5/3 БиркА ltАркиювOчнАя у153 у3,5 1000 цrr. 0,002
5/90-10/2 дшБЕль ilOнтАхный у661 уз 10 |Iгг. 1,22
1/10-180_20/57 круги lllлифвА,lьныЕ для спЕциАJIьных i{OнтАхных рАБOт 5п шт. 0,15

5/20-30- 3/40

180хбх22
пOлOскА к404 и пряхкА к407 для крЕплЕния пювOдOв 100 llгг. 0,02

90 5/30-30-1-6/11016/Ф{ Автф{АтичЕский вык,IшчАтыь

п

91 Е46-67-1

1-1
il330201

*Итого по разделу:

92 ц10-700-3

1-1
tl331615

l,t331620

94 ц10-700-6

1-1
it331620

5l50-70-2l2

свЕрлtниЕ сквO3ных 0твЕрсгиЙ диАfiЕтрф 100 0твЕ

д0 20 tll4 элЕктюпЕрФOрАтOрФ{ (элЕктрOдр 0,17
Елш) в кирпичных сгЕнАх глуБинOЙ 130 l{ti{

зАтрАты трудА рАБOчих сtрOитЕлЕЙ

ilдl|ины свЕрлильныЕ элЕпричЕскиЕ

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБOЧИХ СТРOИТЕЛЕЙ

ДРЕЛИ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

ЭЛЕКТРOПАЯЛЬНИК

40,87, 2,39,
6,95 0,41

чЕл, ч, 5,36 0,91
шАIl|.ч 5,09 0,8653

3172,62 274,36 57,88 9816,04

== Раздел: пOхАРнАя СИГНАЛИ3АЩИЯ ==

приБOры приЕI,|нO-кOнтрOльныЕ ппк: п0 кир приБOр п 23,28, 0,07,
пичн0.1у 0снOвАнип i 23,28 0,07

1/10-240-30-30/354 дюБUь-гвO3дь мOнтАхный б х 40 ittl 100 шт.

1/10-170-10/115 свврлд с sDs PLUS хвOсOвикф{ (иконгчник из твЕрдOспл tlгг.

АвнOЙ стАJlи) (п0 БЕтOну), диАilЕтрФ{ 5-10 i,|lt{, минOЙ 21

0 Q15) шtl

5l50-70-2l2 припOЙ 0лOвяннO-свинцOвыЙ БЕссурьilянисгыЙ в ччшкАх, l,|A т
рки п0с61

5/20-20-3-4/10 труБкА i{Арки тв-40 8нлрЕнниt{ дид{Етрф{ 5 lfi{

93 с-ппк-24-8 приБOр ппк шt

1

0,09.
0,09
2 ,65
0, 13

0, 13

0,04
0,01

0,00002

0,00014

506,15.

506 ,15

0,2
0 ,03

0,00002

приБOры приЕl,iнO-кOнтрOльныЕ ппк: при пр шлЕЙФ си 1,81. 0,01.
исOцинЕнии кАхдOг0 пOслцушцЕг0 шлЕЙФА 1 1,81 0,01
сигнАлизАции дOБАвлять к нOрilдi.l ц10-700-1 - ц10-700-4

зАтрАтU трудА рАБOчих стрOитЕлЕЙ чЕл.ч, 0,2
элЕктюпАяльник l{Alll. ч 0,03
припOй 0лOвяннO-свинцовый БЕссурьti|янисtый в чушкАх, мА т 0,Ш002
рки п0с61

9, 04

0,34
0,00
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лист 9

i01:
5/20-20- 3-4110

95 с-Ф-24-8

96 ц10-706_2

1-1
il331615

97 с-ББп-]-12

98 ц10-700-7

1-1
11331620

5l50-70-2l2

5/20_20-3-4/10

99 с-ilOлн

100 ц10-709-5

1-1
l,i134041

1,1331451

1/10-170-10/115

5/90-10/1
101 с-пки-Ф

102 ц10-709-2

1-i
м134041

l,t331451

1/10-170-i0/115

5/90-10/1
103 с-пки-сп

104 ц10_386-15

1-1
5/50-70_2/6

5/30-40-2/21

105 с_Аст0-12

106 ц8-121-1

1-1
ilo21104

il4Ф002
1/10-280-20/60
1/10-135-2 5/275

5/50- 70-1l3
1/10-135_25/190

107 0

108 ц10-901-8

1-1

нOвки п0 кирпичнOму 0сн()8Анию

зАтрАты трудА рАБOчих ороитвлгй
шурупOвЕрт

пЕрФOрАтOры элЕктрич[скиЕ

зАтрАты трудА рАБOчи)l стрOитЕлЕй

шурупOвЕрт

пЕрФOрАтOры элЕктрич[скиЕ

Ап0-12 выхOд

АккУti{УлятOРы кислOТнШЕ сгАциOнАРныЕ с-1
, ск-1

зАтрдты трум рАБOчих срOитЕлЕй

0,4

0,05 .

0, 50

0,57
0,04
0,04
0,0].

0,15 0,18

31,17.
374,04

0,59. 0,16. 0,59.
]., ].8 0,32 ]., ],8

2,23 4,46
0,008 0,016

0,2 2 0,00 0,00
12,90. 0,62. 13,52

129,00 6,20 135,20

8,05. 0,39. 181,68
9,66 0,47 218,02

20,5 24,6 8,45 207,89
0,00005 0,00006 0,00 0,00

U10-240-30-30/354 дlOБшь-гвOздь мOнтдкный б х 40 i,|l'll 100 шт,

1/10-1i0-10/115 свЕрлА с SDs PLUS хвOФовикOм (нАкOнЕчник из твЕрдOспл шт.

АвнOЙ стАли) (п0 БЕтOну), дидlЕтрOfr4 5-10 мм, длинOЙ 21

труБкА мАрки тв-40 внпрЕнниi{ диАшЕтрOф{ 5 illt{

lt{Oдуль рАсlllирЕния

БлOки БЕспЕрЕБOЙнOг0 питАния: по кирпич

Hofily 0снOвАниш

зАтрАтU трудА рАБOчих сгрOитilЕЙ

ДРЕJlИ ЭЛЕПРИЧЕСКИЕ

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБOЧИХ СГРOИТЕЛЕЙ

ЭЛЕКТРOПАЯЛЬНИК

припOЙ 0лOвянно-свинцовыЙ БЕссурьмянистыЙ в чушкRх, мл т
рки п0с61

труБи illАрки тв-40 внлрЕнниl,| диАt{Етрф{ 5 l'lti{

усгрOЙсв0 1,10лния шт

0пOвЕllцтЕль свЕтO3вукOвOЙ нАрухнOЙ усгА опOвЕllц+

0,00014 0,00014 19,06 0,00
137,89. 6,63. 144,52
137,89 6,63 144,52

0,01. 0,04. 12,60
0,01 0,04 12,60

L,47 L,47 8, 53 12 , 55

0,06 0,06 0,23 0,01
0,02 0,02 2,19 0,04
0,01 0,01 0,00 0,00

шт

1

БлOк

1

кг

12,55,

12,55

чЕл, ч.

i,tAlj,|, ч

чUl,ч,
мАш. ч

кг

6,10.
1 6,10

чЕл.ч.
l,|Дll.ч

мдlll, ч

чЕл,ч,

мАш.ч

мАш.ч

10 llп.
шI

10

10 llгг. 173,24.

L,2 207,89

чЕл. ч .

шI

12

шt. 18,85.
2 з7,70

чЕл.ч.

505,26. 24,30,

505,26 24,30

0 (215) мм

БЛOК ПИТАНИЯ ББП шт

1

приБOры приЕмнO-кOнтрOльныЕ ппк: при гlр устрOЙст

исOЕдинЕнии кАхдOг0 пOоlЕдующЕг0 устрOЙ 1

1,99. 0,01,
1,99 0,01

ствА для пOФАнOвки-снятия ппк в дOкурныЙ рЕхим дOБАвлять к нOрмАм ц10-700-1 - ц10-700-4

529, 56

529, 56

2 ,00
2 ,00

0,00014 0,00014 19,06 0,00
318,90. 15,34. 334,24
318,90 15,34 334,24

0,],].. 6,2].
0,].]. 6,2].

0,8 0,8 7,63 6,10
0,07 0,07 0,61 0,04
0,1 0,1 0,65 0,07
0,02 0,02 0,00 0,00свЕрлА с sDs PLUS хв()стOвикOм (ндкOнвчник из твЕрдOспл шт.

АвнOЙ стАли) (по ьtтону), диАмЕтрOм 5-10 мм, длинOЙ 21

0 (215) мм

дюБЕль мOнтАхныЙ y67ti уз
сирЕнА нАрухнАя пки-сl'.41i]

10 шт.

шт

1

0пOвЕllлтЕль свЕтO3вукOвOЙ внлрЕннЕЙ ус 0пOвЕllцт 4,35.
тАнOвки п0 кирпичнф{у 0снOвАниl0 10 43,50

0,22 0,22
0,03 0,03

0,00002 0,00002

9,04 1,99
0,34 0,01
0,00 0,00

0,4 0,00 0,00
40,10. ].,93. 42,03
40,10 ],,93 42,03

4, 40

44,00

5,7 7,63 43,50

0,4 0,61 0,24
0,4 0,65 0,26
0,1 0,00 0,00свЕрлА с sDS PLUS хв()стO8икOм (ндкOнгчник из твЕрдос1,1л шт.

АвнOЙ стАли) (по ьвтону), диАмЕтрOм 5-10 мм, длинOЙ 21

0 (215) мшl

дюБЕль мOнтфкныЙ у678 уз
сирЕнА внлрЕнняя пки-сп12

трАнспАрАнт свЕтOвOЙ (тАБл0)

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБOЧИХ СТРOИТЕЛЕЙ

припOЙ 0лOвяннO-свинцOвыЙ БЕссурьмянистыЙ в чушкАх, мА т
рки пOс40

лЕнтА липкАя изOляци()ннАя нА пOликАсинOвOм кOмпАундЕ м кг
Арки лсэпл, ширинOй i:0-30 t4l',1, тOлщинOй 0,14 - 0,19 мм

53,66 9,66

].,50. з2,67
18,00 392,04
0,04, 20,07

0,08 40,14
8,45 37,70
45,60 0,73крАны нА Автф{OБильнф{ хOду при рАБOтЕ нА i{OHTAXE тЕхн ltАlл.ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, ].6 т
АвтOilOБиль БOртOвOЙ, грузOпOдъЕliнOсгы0 д0 8 т llАJll.ч

ВOДА ДИСГИЛЛИРOВАННАЯ КГ

нАтр цкиЙ (сOм кдупичвскАя) тЕхничЕскиЙ ilАрки гд т
сплАв Алlф|иниЕвыЙ литЕЙныЙ в чушкАх, l,tАрки AKslt2 т
кислOтА сЕрнАя Акку1,1улятOрнАя, сOрт высшиЙ т

АккушулятOр 12в ч
яцик пютяхнOй или кOрOБкА рАзtlЕюt{ д0 10 шт: 76,86.
200 х 200 i{il 0,1 7,69

зАтрАты трум рАБOчих сIрOитUIЕЙ чil.ч.

0,008
2,8

0,00011

0,00003

0,001

1,01.
0, 10

10,9

0,016 28,37 0,45

5,6 0,00 0,00
0,00022 0,00 0,00
0,00006 4835,00 0,29
0,002 436,71 0,87
83,44. 4,01. 87,45
166,88 8,02 174,90

0,63. 0,04. 78,54

0,06 7,85

].,09 7,05 7,69
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лист 10

101:
м0]0401 лЕБЕдки элЕктричЕскиЕ тягOвым усилиЕм д0 5,79 (0,59) к мдш,ч

н (т)
1/10-230-45-10/155 эi{Аль пЕнтАФтА,lЕвАя пФ-115, сЕрАя

109 5/70-20-2110018/оlп БOкс Аккуl,tулятOрншй БА-18 шI

1

100 шг, 197,01.

0,1 19,70
чЕл.ч.

0,178 0,57 0,10

0,00001 6334,57 0,06
47,86. 2,30. 50,16
47,86 2,30 50,16
0,13. 0,0].. 197,15

0,01 19,71
2,47 7,97 19,70

0,0006 0,00 0,00

0 6334,57 0,00
0,2 0,00 0,00

2 ,93 . 0, ].4. 3 ,072,93 0,14 з,07
18,].4. 0,90, 33,03
36,28 1,80 66,06

3, ].2 8,53 26,62

0,004 45,60 0,].8

0,28 3,16 0,88
0,1 0,70 0,07
0,1 0,65 0,07
0,16 0,27 0,04
0,004 28,37 0,1].
0,0001 0,00 0,00

0,00001 9250,00 0,09
0 , 18 8, ].0 1,46
0,012 0,00 0,00

0,00006 5551,57 0,33
0,02 0,00 0,00

0,00014 0,00 0,00
0,00001 0,00 0,00
0,00008 6334,57 0,51

2 7 ,28 14,56

0,004 41,67 0,17
2,44 7,50 18,30

0,3 2,83 0,85

0,04 0,00 0,00
27,25, ].,3].. 28,56

54,50 2,62 57,12

14,25

912 ,00

107,52 8,45 908,80
1],44 0,23 3,09

0,00064 285,38 0,18

21,72

0 ,006

0,00002

2

0,68. 0,04,
1,36 0,08

1, 56

0,002

0, 14

0,05

0,05

0,08
0,002

0,00005

0,000006

0,09
0,006

0 ,00003
0 ,01

0,00007

0,000005

0,00004

1

0, 002

!,22
0, 15

0,02

0,05 .

3,20

1, 68

0, 21

0 ,00001

0,0005

0,02

0,005

0,25

1, 78

0,0001

V10-260-30-3Vб процт гOрячЕкАтАный пOлOсOвOй ш сгАли углЕрOдистOй 0 т
БыкнOвЕннOг0 кАчЕствА iцрки fiбсп, тOлщинOЙ 10 - 80 ill,{

при ширинЕ 100 - 200 1,1ti{

1/10-230-45-10/155 эtlАль пЕнтАФтдлЕвАя пф-115, сЕрАя

5/90-10/8 дOБыь 45-5-8 уз
il1 5/70_10/111i2/Фп БOкс 1/2 llп

1

110 ц10-901-12

1-1

112 ц8-526-1

1-1
ll021104

l,t040502

il330301

1,1331451

tl350451

lt{400002

1i7 ц10-309-3

1-1

кOрOБкА 0кOнЕчнАя

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБOЧИХ СtЮИТЕЛЕЙ

АвтФ{Ат 0дн0-, двух-, трЕхпOлкныЙ, усг
АНАВЛИВАЕt{ЫЙ НА КOНСТРУКЦИИ НА СГЕНЕ ИЛ

и кOлOннЕ, тOк д0 25 А
зАтрАты трудА рАБOчих сtрOитЕлЕЙ

tlдllины шлиФOвАльныЕ элЕктричЕскиЕ

ПЕРФOРАТOРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

ПРЕСС ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ С ЭЛЕПРOПРИВOДФ{

АвтOt!!oБиль БOртOвOЙ, гру3OпOдъЕt{нOсгьl0 д0 8 т

ДЕТАЛИ НА ПУЛЬТАХ И ПАНЕЛЯХ: КНOПКА

ЗАТРАТU ТРУМ РАБOЧИХ СГРOИТЕЛЕЙ

шt. 13,31.
2 26,62

чЕл.ч.

мАш, ч

l\{Аш, ч

мАш, ч

мАш. ч

т
100 шr.

т
т
т
шt.

1000 цгr.

10 шт.

lltг.

крАны нА Автф{OБильнOм хOду при рАБOтЕ нА мOнтд|(Е тЕхн l,|дll.ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
уоАнOвки для свАрки ручнOЙ дугOвOЙ (пOоOяннOг0 тOкА) [{Аш.ч

1/10-240-10-10/1]0 БOлтu сгрOитЕльныЕ с гАЙкА!,lи и шАйБАми т

1/10-230-45-5/180 лАк нитрOцU1лOлO3ныЙ i{ЕБUlьныЙ нц-218 т
1/10-235-20/681 и3OлЕнтА пвх (рАзмЕюi{ 15 tli{X20 м) t{2

1/55-50-30i20 пАсгА квАрцЕвАзыинOвАя кг
1/10-230-50-15/37 рАствOритЕль для лАкOкрАсOчных i|АтЕриАлOв i,lАрки 646 т

V1O-п0-10/135 свЕрлА с SDs PLUS хвOсtOвикф{ (ндкOнвчник из твЕрдOспл шт,

АвнOЙ сгдли) (п0 ьвтону), диАIi{ЕтрOм 8-10 t{i{, длинOЙ 26

0 (265) l,tlt{

1/10-140-40/100 элЕпрOдil типА э42А диАilЕтрOм 4 l{lt{

1/10-230-50-15/15 дихлорэтАнтЕхничЕскийсOпI
1/10-230-45-i0/155 эi{Аль пЕнтАфтАлЕвАя пф-].15, сЕрАя

5l20-з0-2ll пЕрЕiычкА гиБкАя пгс-35-560 у2,5
5/20-30-5/3 БиркА шАркиювOчнАя у153 у3,5
5/90-10/2 дшБЕль itoнтАхный у661 у3

V10-180-20/57 круги шлифвАльныЕ для спЕциАльных юнтдшых рАБOт 5п

5/20-з0-3д0
113 5/30-30-1-3/36310/см АвтOмАтичЕский выключАтЕль

п

114 ц10_668-2

5/50-70- 3/7
1/10-170-10/115

5l50-70-2l7

5/90-10/1 дюБЕль }l0нтАхный у678 у3

115 5/70-10-1/10141/с1,1п извЕllцтЕль ип-212_141

116 5/70-10-V10141/сilп извЕlцАтUlь ип-212-141 зип

180хбх22
пOлOскА к404 и пряжкА к407 для крЕ,плЕния прOвOдOв 100 шт.

извЕl]цтЕли пс АвтOмАтичЕскиЕ: дымOвOЙ,

ФOтOэлЕктричЕский, гциOизOтOпный, cBlET

0вOЙ в нOрмАльнOм испOлнЕнии

1-1 зАтрАlu трум рАБOчих стюитшЕЙ чЕл,ч.

1,1331615 дрUlи элЕпричЕскиЕ itА,lll,ч

V10-230-55-5/22 вяхущЕЕ гипсOвOЕ i,lАрки г-4 нOрi{АльнOтвЕрдгшцгв (ь), св т
ЕднЕг0 пOмOлА (тt) (одсOвдннOг)

кАниФOль сOснOвАя высшЕг0 сOртА

шt

z

шт. 14,20.

64 908,80

шт, 7,19.
3 21,57

чЕл. ч.

llt[

z
llгI

0,032 0,00
1,28 0,00

0, 00

0,00свЕрлА с sDS PLUS хвOсгOвикф1 (ндкOнгчник из твЕрдOспл шг.

АвнOЙ сtАJlи) (по ьвтону), диАfiЕтюл.l 5-10 ltlt, длинOЙ 21

0 (215) шtl

припOЙ 0лOвяннO-свинцOвыЙ БЕссурьl,iянистыЙ в чушкАх, i,lA кг
рки пOс40

10 шт.

шт

64

llгг

7

0,32 0,00 0,00

16 0,00 0,00
27,86. 1,34. 29,20

1783,04 85,76 1868,80
27,86, 1,34, 29,20
195,02 9,38 204,40

7 ,19
21, 57

J,06 7,05 21,57
25,98. 1,25. 27,23

51,96 2,50 54,46
25,98. ].,25. 27,2з

118 5/70-10-1-1/10052/Ф извЕulАтUlь ипр- 5 -2 р пс
п

119 5/70-10-1-1/10052/Ф зип извЕllцтЕль ипр-5-2р пс

1, 02
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лист 11

101:
п

120 ц8-912-1

1-1
tlo10201

ilo10410

м021104

1.1030402

122 5/10-10-60-3/28

123 5/10-20-60-6/12

124 ц8-904-1

1_1

ilo21104

lio30402

ll330301

tt]31451

1/10-2 30- 35/75

5l20-30-4l2
5/90-10/2

5/90-10/4

5/20-40-3/1
1/10-180-20/57

5l20-40-2lL
5/20-30-3/20
5/20- 30- 3/28

125 5/20-20-3-2/1

126 ц10-707_2

1-1
t{331615

м331620

5l50-70-2l2

5/20-20- 3-4110
127 5/70-10-1-Ll 44444 l g4 уд- 4с

п

1285/90-20/11990/Фп клрчдOсl,упА

кАБЕль трЕх-пятихильный сЕчЕниЕt4 хилы д
0 б мм2 в прOлOкЕнных тгчьлх, кOгOьлх (

кдьвль-кднмtдх)

зАтрАты трум рАБOчих проитвлвй
прицЕпш трАктOрныЕ 2 т

ШНУР ГИЬКИЙ МАРКИ ШВВП С ПАРАJlЛЕЛЬНo УЛ

0жЕнными жилАми с пOливинилхлOриднOй из

ТРУБш ВиНиплАсгOВыЕ п0 CTEHAI,i, диАllЕТР

д0 25 i{i{

зАтрАты трудА рАБOчих орOитвлвй

МАШИНЫ ШЛИФOВАЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

пЕрфOрАтOры элЕктричЕскиЕ

труБА гфрирOвАннАя пвх лЕгкOг0 типА с
зOндФ{, диАмЕтрOф{ 16 lш{

усрOйпво дOсгупА: п0 кирпичнOtlу 0снOв

Анию

зАтрАты трудА рАБOчих сроитвлгй

ДРЕЛИ ЭЛЕКГРИЧЕСКИЕ

ЭЛЕКТРOПАЯЛЬНИК

1

100 i{ 113,84. 20,33, 4,77,
9,029 1027,86 183,56 43,07

трАктOры нА пнЕвl,лOкOлЕснOti,l хOду при рАБOтЕ нА других в i,lАш.ч

идАх стрOитЕльсвА, 59 (80) квт (л, с.)
крАны нА Автф{OБильнOл4 хOду при рАБOтЕ нА lt{OHTAxE тЕхн мдll,ч
0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, ].6 т
лЕБцки элЕктричЕскиЕ тягOвым усилиЕм д0 12,26 (1,25) i{дll.ч
кн (т)

чЕл.ч.

мАш, ч

14,93

0, 23

0,23

0, 29

0, ].5

25,98

13 ,02 .

117, 56

134, 8

2 ,07667
2 ,0766i

2 ,61841

1,35435

0,22 573

0,22 5iз
13,54]5

0,45145

0,00542
0, 9029

2025,47.
72,92

500, 70.

358, 50

737, 99.
I24,72

508 , 91.

382,70
27 ,7

0,01504

0, 3384

0, 376

11, 28

1, 5792

1, 40624

0, 1504

0,13536
15,3408

15,3408

0, 752

0,1504

1,3536

7 ,52
0,0752

0,28 ,

21,28

0, 04.

0,08
1,6
0,1

0,06
0,04
0,04

0,00003

0,00028
12 ,84,
25 ,68
5,48.

il2 0,025
кг 0,025
и2 1,5
кг 0,05
т 0,0006
100 llrr. 0,1

мАш. ч

мАш, ч

кг 0,2
100llfi. 0,18
10 шт. 20,4
10 шп. 20,4
10 шт. 1

ш. 0,2

10 шrг, 1,8
10 цrг. 10

1000 llrг, 0,1

].,25 27,23

0,90. 148,09

8,].3 1337,11

7,63 1027,86

0,94 1,95

29,37 60,99

45,60 119,40

0,86 ].,].6

0,00 0,00
0,00 0,00
8,10 109,70

0,00 0,00
0,00 0,00
8,67 7,83

97,43, 2122,90
3,51 76,43

БЕз зАщитнOг0 пOкр

24,08. 524,78
L7,24 375,74

35,50. 773,49
6,00 130,72

24,40, 808,70
18,35 608,14
7,L7 198,52
45,60 0,69

0,86 0,29

0,70 0,26
0,65 7,33
0,00 0,00

0,00 0,00

0,00 0,00
0,00 0,00
7,50 115,06

0,90 13,81

0,00 0,00
2,83 0,43

62,40 84,46
7,49 56,32

1497,60 112,62
0,01. 0,29
0,76 22,04

6, 95

13,90

8, 62 ].3 , 78

0,23 0,02
0,34 0,02
2 , ].9 0,09
0,00 0,00

0,00 0,00

19,06 0,0].

0,62. 13,46

1,24 26,92

0,26. 5,74

1/10-180-20/113 шкуркА шлиФOвАльнАя нА БумдшOй оснOвЕ вOдOстOйкАJI

U10-160-20/15 BET0lllb

1/10-235-20/681 изOлЕнтА пвх (рАзшЕрOм 15 i{1.1x20 t{)

1/55-50-30/20 пАпА квАрцЕвАзЕлинOвАя

1/10-80-30/50 тАльк тЕхничЕский il{OлOтый

5/20-30-5/2 БиркА ilАркировOчнАя у134

121 5/10-10-10-10-U14 кАБЕль силOвOй ilАрки ввгнг-Ls 3 х 1,5-0 1000 i{

,66 с мвдными жилАми, изOляция и 0БOлOч 0 ,036
кА из пOливинилхлOридl{0г0 плАстикАтА, нЕ рАспрOстрАняющиЙ гOрЕниЕ, с низким дым0- и гАзOвыдЕлЕниЕм,
0вА, с трЕмя жилАми сЕчЕниЕм 1,5 мм2, нА нАпряжЕниЕ 0,66 кв

кАБЕль с 0днOпрOвOлOчl]ыми [.1Едны[''Iи жилАм

и мАрки ксвв, с /зOляциЕй и 0БOлOчкOй и

3 пOливинилхлOриднOг0 плАстикАтА, с числOм жил и сЕчЕниЕм 4 х 0,5 мм2

10с0 м

0, 716

10э0 м

0, 169

оляцигй, нА нАпряжЕниЕ 0,22 кв, с чиспOм жил и сЕчЕниЕм 2 х 0,75 l',ll42

крАны нА АвтO|чOБильнOм хOду при рАБOтЕ нА мOнtАхЕ тЕхн мАш.ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
лЕБЕдки элЕктричЕскиЕ тягOвым усилиЕltl д0 12,26 (1,25) мАш,ч

кн (т)

100 м 263,99. 11,40, 0,20.
0,752 198,52 8,57 0,15

чЕл,ч. 36, 84

0,02

0, 45

0,5
15

2,L

1, 87

1/10-260-210-1/82 прOвOJIOкА стдльнАя низкOуглЕрOдистАя 0БщЕг0 нýнАчЕния кг
тЕрi{ичЕски 0БрАБOтАннАя, 0цинкOвАннАя, диАti,lЕтрOм 2 i{l!'|

1/10-170-10i165 свЕрм с SDs PtUs хвOсгOвик0l,{ (нАкOнЕчник из твЕрдOспл шт.

АвнOЙ сгАли) (п0 БЕтOну), диАi{ЕтрOм ].0-12 мм, минOЙ 1

10-165 шil

кJlЕЙ Бilк-5к
втули в22 ухл2

дOБщь ttoнтАхнilй у661 у3

дпБЕ,lь мOнтАхный у658

зАглиllкА у469

круги шлифвдльнilЕ для спЕцидльных ilOнтАхнilх рАБOт 5п

180хбх22
пАтруБOк ввOднOЙ у476 уз
скOБА к 142 у2

скOБА к1157 уз
i{

76

усрOйст 6,89. 0,02.
2 13,78 0,04

чЕл. ч ,

ilдlll. ч

ttд,l|l. ч

0,8
0,05

0,03

0,02

0,02

1/10-240-30-30/354 дOБЕль-гвOздь мOнтАхный б х 40 шм 100 ltгг.

1/10-170-10/115 свЕрJи с SDS PLUS хвOсIOвикФ,| (ндконtчник из твЕрдOспл шт.

АвнOЙ стАли) (по ьвтону), дид,lЕтрOш 5-10 ilлl, минOЙ 21

0 (215) i{i,

припOЙ 0лOвяннO-свинцOвыЙ БЕссурьмянистыЙ в ч]rшкАх, мА т
рки п0с61

труБкА мАрки тв-40 внлрЕнним диАмЕтрOм 5 мм кг

0,000016

0,00014
шт

2

шт

:5 :6 :7 :8 :9
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].:

129 ц10-672-2

1-1

139 ц8-526-2

1-1
1.1021104

ltO40502

ш330301

м331451

ш]50451

li400002

рЕзисIOры БЕз нАрдцивАния вывOдOв

ЗАТРАТЫ ТРУМ РАБOЧИХ СРOИТЕЛЕЙ

2

100 ilrг. 79,15.

0,76 60,15
чЕл. ч .

кг
т

шт

64

шrг

12

i00 0твЕ 40,87.

0,34 13,90

0,52 11,48
0,09. 80,59
0,07 61,25
7,63 60,15

0,00 0,00
4816,08 1,01

0,03. 0,66
1,92 42,24
0,04. 0,77
0,48 9,24

43,26

14, 71

7,63 13,90

0,47 0,81
269,30 8653,58

0,90. 33,03
27,00 990,90

8,53 399,30
45,60 2,74

10, 38

0,05
0,00028

10, 96

1,35,
1,03

7,89

0,038
0,00021

0,63.
40, 32

0,73.
8,76

V10-160-20/15 вЕтOlль

V10-230-50-15/95 уАйт-спирит

130 5/20-40-ry10560/0{п рЕзисгOр 560 ф.|

13i 5/20_40-7111027/0{п рЕви3Oр 2.7 кф{

1]2 Е46-67_1

1-1
м330201

*итого по разделу:

133 ц8_526_1

1_1

t{021104

14040502

1,1330301

м331451

lt350451

tl400002

СВЕРЛЕНИЕ СКВOЗНЫХ ОТВГРСТИЙ ДИАМЕТР()М

д0 20 мм элЕктрOпЕрфOрАтOрOм (элЕктр()др

Елью) в кирпичных стЕнАх глуБинOЙ 130 мм

зАтрАты трудА рАБOчих сrроитtлгй
МАШИНЫ СВЕРЛИЛЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

== Раздел: сисгЕмА ЭЛЕКТРOСНАБХЕНИЯ =,.

Автф{Ат 0дн0-, двж-, трЕхпOлкныЙ, уст
АНАВЛИВАЕМЫЙ НА КOНСТРУКЦИИ НА ФЕНЕ ИЛ

и кOлOннЕ, тOк д0 25 А
зАтрАты трудА рАБOчих сrрOитЕлЕЙ

МАШИНЫ ШЛИфOВАJlЬНЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

пЕрфOрАтOры элЕктричЕскиЕ

прЕсс гидрА8личЕскиЙ с элЕктрOпривOдOI4

АвтOмOБиль БOртOвOЙ, гру3OпOдъЕмн()стью д0 8 т

мАш. ч

мАш, ч

i{дll,ч

мАш. ч

Автф{Ат 0дн0-, двж-, трцпOлкныЙ, усI
АНАВЛИВАЕМЫЙ НА КOНПРУКЦИИ НА СГЕНЕ ИЛ

и кOлOннЕ, тOк д0 100 А

зАтрАты трум рАБOчих сrрOитЕлЕЙ

чЕл. ч. 5,36 1,82
i{д,lll.ч 5,09 1,7306

2633,41 199,53 4],62 5551,34

2 ,39.
0,81

llп. 13,31, 0,68,
30 399,30 20,40

0,04, 18,i4,
1,20 544,20

чЕIl, ч ,

шт. 19,80, ].,01.

4 79,20 4,04

чЕл, ч,

l4дll, ч

i{Аlil. ч

т
т

4,2 3, ].6 13 ,271,5 0,70 1,05
1,5 0,65 0,98
?,4 0,27 0,65
0,06 28,37 ].,70

0,0015 0,00 0,00
0,00018 9250,00 ].,67

1,7 8,10 2].,87

0, ],8 0,00 0,00
0,0009 5551,57 5,00

0,3 0,00 0,00

0,0021 0,00 0,00
0,00015 0,00 0,00
0,0012 6334,57 7,60

30 7,28 218,40
0,06 41,67 2,50
36,6 7,50 274,50
4,5 2,83 |2,74

1, 56

0,002

0,14

0,05

0,05

0,08

0, 002

0,00005

0, 000006

0,09
0,006

0 ,00003
0,01

2,32

0 ,006

0, 14

0,06
0,05

0, 22

0,006
0,00038
0,00001

46, 8

0,06крАны нА АвтOмOБильнOм хOду при рАБOтЕ нА мOнтАхЕ тЕхн мАш,ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
устАнO8ки для свАрки ручнOЙ дугOв()Й (пOстOяннOг0 тOкА) мАш,ч

1/10-240-10-10/130 БOлты стрOитЕльныЕ с гАйкАilи и шАйБАti{и т
1/10-230-45-5/180 лАк нитрOцЕл,шлOзный ilЕБЕльный нц-218 т
1/10-235-20/681 изOлЕнтА пвх (рАзмЕрф{ 15 i,|i{X20 i{) t{2

1/55-50-30/20 пАстА квАрцЕвАзЕлинOвАя кг

V10-230-50-15/3i рАствOрштЕль мя лАкOкрАсOчных шАтЕридIOв ilАрки 646 т
V10-170-10/135 свЕрлА с SDs PLUS хвOсгOвикOi{ (ндконвчник из твЕрдOспл ш.

АвнOй сгАли) (п0 ьвтону), диАt4ЕтрOл{ 8-10 1,1l,!, длинOй 26

Vi0-140-40/100
1/10-2 30_ 50-15/15
1/10-2 з0-45-10/15 5

5l20-30-2lL
5/20_30-5/3

5/90-10/2
1/10_180-20/57

0 (265) ilм

элЕкIрOды тl,tпА э42А дид,lЕтрфl 4 tt! т 0,00007

дихлOрэтАн тцничЕскиЙ сOп I т 0,0ф005
эмАль пЕнтАФтдлЕвАя пФ-115, сЕрАя т 0,00004
пЕрЕl,шчи гиБкАя пгс-35-560 у2,5 |lгl,. 1

БиркА нАркирOвOчнАя у153 у3,5 1000 шг, 0,002

дOБыь iioнтАхныЙ у661 уз 10 ш. !,22
круги шлифвАrlьныЕ для спЕцидльных i{OнтАхных рАБOт 5п шfr. 0,15
180хбх22

5/20-30-3/40 пOлккА к404 и пряхlG к407 для крЕtlлЕния прOвOдOв 100 цп.
134 5/30-30-1-6/п63120 Автф{АтичЕский вык,l0чАтЕль 20А llгг

14

i35 5/30-30-1-6/п63116 Авт01,1АтичЕский внк,l0чАтЕль 16А lllг

4

136 5/30-30-1-6/п63110 АвтOtlАтичЕскиЙ вык,ючАтЕль 10А шfr

4

137 5/30-30-1_6/п32_20-3 АвтOtlАтичЕскиЙ внклOчАтыь диФ. 20А llгг

01
138 5/30-30-1-6/п32-20-1 АвтфtАтичЕский внклOчАтЕль диФ.16А шт

67

0,02 0, 6

1] ,63 .

190,82

13 ,63 .

54,52
12 ,58.
50, 32

28 , 30.

28,30

28 , 30.

198,10

0,12. 19,75.

0,48 79,00

0,00 0,00
0,66, 14,29

9,24 200,06

0,66, 14,29
2,64 57,16
0,61. 13,19

2,44 52,76

1,36. 29,66

1,36 29,66

],,36. 29,66

9,52 207,62
1,02, 41,58

4,08 166,32

9,28 8,53 79,20
0,024 45,60 1,09

0, 56 3, ].6 t,77
0,24 0,70 0,17
0,2 0, 65 0, ].3

0,88 0,27 0,24
0,024 28,37 0,68

0,00152 0,00 0,00
0,00004 9250,00 0,37

крАны нА Автф{OБильнф{ хOду при рАБOтЕ нА 1,10HTAXE тЕхн l,|дlj,ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
устАнOвки для свАрки ручнOЙ дугOвOЙ (пOс[OяннOг0 тOкА) мАш,ч

ttАшины шлиФOвдIьныЕ элЕпричЕскиЕ i{Аlll,ч

пЕрфрАтOры элЕкrричЕскиЕ i,|дll]. ч

ПРЕСС ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ С ЭЛЕКТРOПРИВOДOМ

АвтOмOБиль БOртOвOЙ, грузOпOдъЕмн()стью д0 8 т
1i10-240-i0-10/130 БOлты стрOитЕльныЕ с гАйкАми и шАl4БАми

1/10-230-45-5/180 лАк нитрOцЕллюлOзный мЕБЕльный нц 218

:5 :6 :7 :8 :9 :10
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101:

V10-235-20/681
V55-50-30/20
V10-230_50-15/37
V10-170-10/135

изOлЕнтА пвх (рАзмЕрс)м 15 ммх20 м)

зАтрАты трум рАБOчих сtрOитuIЕй
прицЕпы трАпOрныЕ 2 т

м2 0,27 1,08 8,10 8,75
0,009 0,036 0,00 0,00

0,00004 0,00016 5551,57 0,89
0,01 0,04 0,00 0,00

ПАСГД КВАРЦЕВАЗЕЛИНOВАЯ КГ

рАствOритЕль для лАкOкрАсOчных llАтЕриАлOв tlАрки 646 т
свЕрлА с SDs PLUS хвOсгOвикФ{ (нАкOнЕчник из твЕрдOспл шг.
АвнOй сгми) (п0 БЕтOну), диАt{ЕтрOм 8-10 llM, минOй 26

0 (265) мм

1/i0-140-40/100 элЕкtрOдш типА э42А дид{прOл,i 4 i{i{ т 0,00007
1/10-230-50-15/15 дихлOрэтАн твхничгский сорт т т 0,000005
V10-230-45-10/155 элцль пЕнтАфтАлЕвАя пФ-115, сЕрАя т 0,00005
5/20-30-2/1 пЕрЕt{ычкА гиБкдl пгс-j5-560 у2,5 ш. 1
5/20-30-5/3 БиркА шАркирOвOчнАя у153 у3,5 1000 шт. 0,0025/90-10/2 дOБыь t|OнтАхный у661 уз 10 шr. !,22
1/10-180-20/57 круги шлифвАльныЕ для спЕциАJlьных ltoнтдшых рдБOт 5п шт. 0,15

180хбх22
5/20-30-3/40 пOлOскА к404 и пряжкА к407 для крЕ]lлЕния прOвOдOв 100 чл,, 0,02

140 5/30-30-1-6/п47-100 двто,tдтичвскиЙ выклlOчАтЕль 100А шт

1

141 5/30-30-1-6/п47-63-3 АвтфlАтшчЕскиЙ выклlOчАтЕль 32А шr2z
142 5/30-30-1-6/п22883 рАсцЕпитЕль нвздвисимый шт

1
143 ц10-689-4 рЕлЕ врЕilЕни прOгрАfiнOЕ шг

2

144 5/30-30-1/п527 рЕлЕ врЕilЕни Pcz-527 шт

2

145 ц8-912-1 иБЕль трЕх-пятихильный сЕчЕниЕ}1 хилы д 100 t{ 11з,84, 20,зз, 4,77.
0 б ifi12 в прOлOхЕнных труБАх, кOрOБАх ( 15,4 1753,14 313,08 73,46
кдьшь-кдндлдх)

0,00028 0,00
0,00002 0,00
0,0002 6334,57

4 7,28
0,008 41,67

4,88 7,50
0,6 2 ,83

0,08
81, 75 .

81, 75

17,82 .

35 ,64
58,70.

58,70
7,27,

14, 54

209, 62 .

419, 24

13 ,02 .

200, 51

0,00
0,00

I,27
29,12

0, з]
з6, 60

1, i0

0,00 0,00
3,93, 85,68
3,93 85,68
0,86. 18,68
I,72 37, 36

2,82. 61,52
2,82 61,52

0,35. 7,62
0,70 15,24

10,08, 219,70
20,16 439,40
0,90. 148,09

13,86 2280,59

1-1
lio10201

1,1010410

lto21104

м030402

1/10-180-20/113

1/i0-160-20/15
1/10-235-20/681

v55-50_30/20
1/10-80_30/50

5l70-30-5l2
146 5/10-10-10-10-1/21

149 ц8-472-10

1-1
i,l021i04

tl330301

l,i331451

1,1400002

150 5/10-20/п1-10

151 5/10-20/п1-6

прOвOд пугвl-i0

прOвOд пугв 1-6

трАктOрil нА пнЕвмOкOлЕснOш хOду при рАБOтЕ нА других в l,!Alll.ч

идАх сtрOитЕльсгвА, 59 (80) квт (л. с.)
крАны нА Автф{OБильнOti{ хOду при рАБOтЕ нА i,!oнтд|G тЕхн ilдlll.ч
0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
лЕБцки элЕкгричЕскиЕ тягOвыt{ усилиЕм д0 12,26 (1,25) ilш.ч
кн (т)
шкуркА шлифвАльнАя нА ьуlлдltной 0сновг водооOйшя
BET0llb

и3OлЕнтА пвх (рАзl,|ЕрOt{ 15 ttt{X20 it)
ПАСТА КВАРЦЕВАЗЕЛИНOВАЯ

TдlbK тцничЕский молOтый

БиркА i{АркирOвOчнАя у134

кдьвль силовой шАрки ввгнг-LS 4 х 1,5-0 1000 il
,66 с мЕдными жилАми, и3Oляция и 0БOлOч 0, 48

чЕл.ч.

ш2

кг
lt2

кг
т
100 [fr.

чЕл.ч.
мАш, ч

14, 93

0, 23

0, 23

0, 29

0, 15

0,025

0,02 5

1,5
0,05

0 ,0006
0,1

40, 82

0, 04

1.1дl!.ч 1,3
1,1дl|l.ч 1],96
i{дlll. ч 0,04
т 0,0001
10 шг. 20,8
100 llrг. 2,08

229,92 7,63 1753,14
3,542 0,94 3,33
3,542 29,37 104,03

4,466 45,60 203,65

2,31 0,86 ].,99

0, 385

0, 385

23,1
0,77

0,00924
1, 54

2532 ,48.
1215,59

0,00 0,00
0,00 0,00
8,10 187,11
0,00 0,00
0,00 0,00
8,67 13,35

121,81. 2654,29

58,47 1274,06
БЕз здцитнOг0 пOкр

19,20, 0,86, 377,96
10,56 0,47 207,87

22,45 8,45 189,73
0,022 45,60 1,00

0,715 0,70 0,50
7,678 0,65 4,99
0,022 28,37 0,62

0,00006 4843,33 0,29
11,44 0,90 10,30

1,144 0,00 0,00
3,13. 0,].5. 3,28
46,95 2,25 49,20
0,75. 0,04. 0,79

кА и3 пOливиниJIхлOриднOгo плАсtиитА, нЕ рАспрOстрАняtOtлий гOввниr, с низкиi{ дыl,io- и гАзOвыдЕлЕниЕll,

0вА, с чЕтырьмя хилАt|и сЕчЕниЕм ].,5 i,lм2, нА нАпряхЕниЕ 0,66 кв

147 5/10-10-10-10-1/14 кАБЕль силOвOй ilАрки ввгнг-L5 з х 1,5-0 1000 tl 2025,47, 97,4з. 2122,90
1385,42 66,64 1452,06

i:'; ffiilхIх#Нi}lьl?3'iхх}il-li:]Ч, ***}|ll,*ий гOрЕниЕ, с низкиi{ дь},l0- и гýOвыдЕлЕниЕil, БЕз здщитнOг0 пOкр

0вА, с трЕilя хилАl,{и сЕчЕниЕtt 1,5 i,lм2, нА нАпрflкЕниЕ 0,66 кв

148 5/10-10-10-10-1/15 кдьвль силовой ilАрки ввгнг-L5 3 х 2,5-0 1000 lt 2970,81, 142,90. зllз,71
1039,78 50,02 1089,80

i:'; HHilXilX#HiIlbi?3'iXhX-lil]'X, ***,l,iil*ий гOрЕниЕ, с низким дьш0- и гдзOвыдЕлЕниЕi{, БЕз здщитног0 пOкр

0вА, с трЕt{я хилАми сЕчЕниЕi{ 2,5 l.,ll,i2, нА нАпрflrcниЕ 0,66 кв

прOвOдник зввлtляшций ш ilцнOго изOлир 100 м 344,9i, 12,93. 0,78.
0вАннOг0 прOвOм сЕчЕниЕi,| 25 ilм2, 0ткры 0,55 189,73 7,Il 0,43
т0 п0 стрOитЕльныл4 OсilOвАниям

зАтрАты трудА рАБ0.{их стрOитвлгй

крАны нА АвтOмOБильнOм хOду при рАБOтЕ нА мOнтдкЕ тЕхн мАш,ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
мдшины шлифвАльнuЕ элЕкtричЕскиЕ
пЕрOOрАтOры элЕктричЕскиЕ
АвтФ{OБлшь ьогтOвOй, грузOпOдъЕti{нOсtы0 д0 8 т

1/10-230-40-20/127 крАскА мАслянАя мА-15, сурик жЕлЕзный

5/90-10/4 дюБЕль мOнтNкный у658

5/20-30-3/40 пOлOскА к404 и пря,ккА к407 для крЕплЕния прOвOдOв

l,|

15

м

:5 :6 .7 :8 :9
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101:

152 5/10-20/п1-4

153 ц8-591-202

1-1
ш021104

ll331451

il400002

],,20 23,70

0,07. 1,43

0,70 ].4,30

1,08. 308,69
0,51 145,08

5,58. 0,78.
2,62 0,37

32,37

0,04

4,05

0 ,04
1 ,02

5,58, 0,78.
0,89 0,12

32 ,49
0,04

4,05

0,04
1, 02

10, 2

0,42

7,50. 0,78.
0,23 0,02

40,17

0,04

7

0,04
2 ,04

0,00065

0, 11

20,4

].,02

0,42

5,58, 0,78,
7,,73 0,38

з7 ,77
0, 04

4,05

0,04
1, 02

0, 11

30

пювOд пугв 1-4 i{

10

вUк,шt{Атыь OднOкJlАвишнilЙ лOtlлЕннOгo т 100 llп. 278,94.

ипА при скр$тOЙ пюводкв с крЕплЕниЕl,| н 0,47 131,10

А рАспOрнilЙ дшБЕль

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБOЧИХ СТРOИТЕЛЕЙ чЕл. ч,

крАны нА АвтOмOБильнOм хOду при рАБOтЕ нА мOнтАхЕ тЕхн [4Аll.ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
пЕрфOрАтOры элЕктричЕскиЕ

АвтOмOБиль БOртOвOЙ, грузOпOдъЕмн()с[ью д0 8 т

лЕнтА липкАя и3OляциOннАя нА пOлиlисин080м кOмпАундЕ м кг

Арки лсэпл, ширинOЙ 20-30 мм, тOлщинOЙ 0,14 - 0,19 мм

10 шт,

кг

чUl.ч,
крАны нА АвтOмOБильнOм хOду при рАБOтЕ нА мOнтАхЕ тЕхн мАш.ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
ПЕРФOРАТOРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

АвтOмOБиль БOртOвOЙ, гру3OпOдъЕмн()с[ью д0 8 т

зАтрАты трум рАБOчих сtрOитЕлЕЙ чЕл.ч,
крАны нА АвтOмOБильнOм хOду при рАБOтЕ нА мOнтАхЕ тЕхн мАш.ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
ПЕРФOРАТOРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

АвтOмOБиль БOртOвOЙ, гру3OпOдъЕмн()сгы0 д0 8 т

22,50

1, 36,

13 ,60
2],09,
10, 85

].5,2]. 8,62 131,10

0,0188 45,60 0,86

1/10-170-10/135 свЕрлА с sDs PLUS хвOсгOвикф{ (нАкOнЕчник из твЕрдкпл llгг,

АвнOЙ сгА,lи) (по ьвтону), диАli{Егрф{ 8-10 i{,l, минOЙ 26

0 (265) ilil

t|Аш, ч

мАш. ч

мАtll, ч

мАlll, ч

мАш, ч

мАш, ч

мАш. ч

t|д]l,ч

1,9035

0,0188

0,4794

0,65 1,24
28,37 0,5]
0,00 0,00

0,0517 53,66 2,77

4,794 0,90 4,31
0,1974 19,06 3,76

4,05 . 0, 19. 4 ,24
60,75 2,85 63,60
3,82. 0,18. 4,00

L22,24 5,76 128,00
17,19. 0,80. ]03,55

2 ,75 0,13 48 , 57

5,2 8,62 44,80
0,0064 45,60 0,29

0,648 0,65 0,42
0,0064 28,37 0,18
0,1632 0,00 0,00

1,632 0,90 L,47
0,0672 19,06 1,28
7,02. 0,34. 7,36
14,04 0,68 t4,72
5,76. 0,28. 6,04
80,64 3,92 84,56
57,18, 2,74. 413,58
t,72 0,08 12,41
1,2]. 8,62 10,38

0,0012 45,60 0,05

0,21 0,65 0,].4
0,0012 28,37 0,03
0,0612 0,00 0,00

дюБЕль мOнтАхныЙ у658

5/20-20-з-4/10 труБкА мАрки тв-40 внутрЕнним диАмЕтрOм 5 мм

5/30-40-2/21

5/90-10/4

1-1

tl021104

ш33145 1

lt400002

1-1

l4021104

ti331451

lil400002

5/90-10/4

5/20-40-4/11

0,11

10, 2

0,42

154 5/30-30-4-i-l/п61086 вык,ш,{АтЕль с610-863 шг

]15
155 5/30_30-4-1-1/п11086 вuк,IшчАтЕль с 110-860 llгг

032
156 ц8-591-502 выклlOчАтЕль двухклАвишнuЙ пOtlлЕннOгO т 100 шт, 279,98.

ипА при скрштOй пювOдкЕ с крЕплЕниЕlt н 0,16 44,80

А РАСПOРНЫЙ ДШБЕЛЬ

ЗАТРАТЫ ТРУМ РАБOЧИХ СТРOИТЕЛЕЙ

1/10-170-10/i35 свЕрлА с SDS PLUS х8OсгOвикфl (ндкOнвчник из твЕрдкtlл ш.
АвнOй сгАли) (по ьвтону), диАli{Етр0.1 8-J.0 l+t, длиной 26

0 (265) шt

5/90-10/4 дOБЕJIь lюнтАхный у658 10 цrr.

5/20-20-3-4/10 труБкА шрки тв-40 внпрЕнниi{ дид{ЕтрФ{ 5 i{ll кг
157 5/30-30-4-1/п10870 вык,IючАтЕль цп

2

158 5/30_30-4-1-1/510-86 вшк,шчАтЕль 2 K,I. шt

114
159 ц8_591-8 рO3ЕтlG l|IтЕпсшьнАя нЕл0IlлЕннOг0 типА 100 шгl,. 346,16,

при 0ткрштOЙ пювOдкЕ 0,03 10,38

U10-170-10/135 свЕрлА с SDS PLUS хвOсгOsикOi{ (ндконвчник из твЕрдOспл llп,
АвнOй стАли) (по ьгтону), диАi{Етрф{ 8-10 шltl, длинOй 26

0 (265) ш{

1/10_240_55-10/40 шурупы с полукруглOй гOлOвкOй 4 х 40 мш т
5/30-40-2/21 лЕнтА липкдl и3OляциOннАя нА пOликАсинOвФ{ к0.1пАундЕ и кг

Арки лсэllл, ширинOЙ 20-30 ttM, тOлщинOЙ 0,14 - 0,19 1,|tiil

10 ш.
100 llrг.

кг
lltI

3

рO3пкА штЕпсиьнАя пOплЕннOг0 типА пр 100 шг. 325,48.
и скruтOй прOвOдкЕ с крЕIlлЕниЕil нА рАсп 0,49 159,49

0рныЕ дlOБЕля

зАтрАты трум рАБOчих прOитrлгй чЕл.ч.
крАны нА АвтOмOБильнOм хOду при р;\БOтЕ нА мOнтАхЕ тЕхн мАш.ч. 0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
ПЕРфРАТOРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

АвтOi{OБиль БOртOвOй, грузOпOдъЕllнOстыo д0 8 т

дшБЕль мOнтдкный у658

кOрOБкА мOнтАхнАя (пOдрозгтник)

0,00002

0,0033

0, 612

0,0306

0 ,0126
3,58.

10, 74

2 ] ,09.
11, 31

3800,00 0,08
53,66 0,18

0,90 0,55
22,00 0,67
19,06 0,24
0,17. 3,75
0,51 11,25

1,08, ]55,23

0,53 174,06

5/20-20-3-4/10 труБкА lцрки тв-40 внлрЕннил{ диАti{ЕтрФ{ 5 itм

160 5/30-30_4-1-2lпi6261 рO3ЕткА

161 ц8-591-902

i-1
}t021104

ilз3145i
il400002

18,51 8,62 159,49
0,0].96 45 ,60 0,89

1,9845 0,65 1,29
0,0196 28,37 0,56
0,4998 0,00 0,00

0,0539 5з,66 2,89

1/10-170-10/135 свЕрлА с sDS PLUS хвOоOвикOI{ (нАкOнЕчник из твЕрдOспл шт,

АвнOй сгАли) (по ьгтону), дидfiЕтрOfi 8-10 i{i{, длинOй 26

0 (265),{i{

5/30-40-2i 21 лЕнтА липкАя и3OляциOннАя нА пOли{АсинOвOм кOмпАундЕ м кг

:5 :6 :7 :8 .q
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101:

5/90_10/4

5/20-20- 3_4/10
i62 5/30-30-1-3/п16339

163 5/30-30-1_3/п16348

164 5/30-30-1_3/пlи56

165 5/20-40-4/6

166 5/20-40_4/п207

167 5/20-40_4/п209

168 ц10-706-1

1-1
i{134041

tlз 31451

1/10-170-10/115

5/90-10/1
169 5/30/п100-01

170 ц8-914_1

1-1
l4030402

tl134041

11331451

1/10-170-10/165

5/30-40-2/21

5/90-10/2

5/20-20-3-4/10

1-1
ito21104

ilO30902

ilз31451

il400002

V10-170-10/135

5/30-40-2/21

5/90-10/4
5/20-20-3-4/10

0,2

22,26.
12 ,69

194,08
1,5

L2

21

1,8

1,6
51, 99.

415 ,92
342 ,07 .

194, 98

110, 63

0,855

6, 84

11, 97

1, 026

0,31 0,1767

40,8 23,256

1,02 0,5814

55,55.

3166, 35

382,62. 37,91,
7,65 0,76

87,65 ],,75

0,93 0,0186

Арки лсэпл, ширинOЙ 20-30 ilш, тOлщинOЙ 0,].4 - 0,19 lt,li,l

дlOБЕль tioнтАхныЙ у658

труБкА 1,1Арки тв-40 внлрЕнним диАilЕтрФl 5 ilм
юзЕткА рс 16-339

юзЕткА рс 16-348 2il

рO3ЕткА с[лOвАя

кOрOБкА мOнтАхнАя скрштOЙ устАнOвки пOд

рO3ЕткI и вык,IпчАтЕли к-210
кOрOБкА кil-207

кOрOБкА кш-209

БлOки БЕспЕрЕБOЙнOг0 питАния: по БЕтонн

фtу 0снOвАнип

ЗАТРАТЫ ТРУМ РАБOЧИХ СРOИТЕЛЕЙ

шурупOвЕрт

ПЕРФOРАТOРЫ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ

10 шт,

кг
шт.

18

шI

19

шт

L2

шт,

t2
шт

62

шт

43

БлOк 13,91,

8 111,28
чЕл. ч ,

i{All]. ч

i{дl!. ч

10 шrг.

шт

8

100 цrг. 1479,89.

0,57 843,54

мАш. ч

мАш. ч

10 шт.

кг

[4Аш , ч

мАш. ч

10 шт.

кг

10,2 4,998

0,42 0,2058

4,t7.
75 ,06
5,84.

110, 96

15 ,44,
185,28

1,02.
L2,24
62 ,00.

3844,00
2,39.

I02,77

].,63 13,04

0,07 0,56
0,11 0,88
0,01 0,08

0,90 4,50
19,06 3,92

0, 20. 4 ,37
3,60 78,66

0,28. 6,12

5,32 116,28

0,74. 16,18

8,88 194,16

0,05 . ]., 0i
0,60 12,84

2,98, 64,98

184,76 4028,76

0,11, 2,50
4,73 107,50

14,02

112 ,16
8,53 111,28

0,61 0,34
0,65 0,57
0,00 0,00

0,00 0,00
2,50. 54,49
20,00 435,92
].6,43, 1860,65

9,37 1060,58

7,63 843,54
0,86 0,74

0,6]. 4,L7
0,65 7,78

0,00 0,00

53,66 9,48

7,50 L74,42

19,06 11,08

2,67. 58,22

152,19 3318,54
1,82. 1360,30

0,04 2l ,22

8,62 15, il
45,60 0,85

10,93 9,72

0,65 0,2].
28,37 0,53

0,00 0,00

53,66 0,33

0,90 0,04
19,06 0,39
1,52. 33,02

3,04 66,04

4,62. 2374,87

1,11 569,97

8,62 345,86

45,60 24,08

10,93 153,].7

0,65 9,26

171 5/30-30-4-3-2/п36-65 свЕтилькик свЕтOдиOдныЙ шI

00 57

172 ц8-593-501 свЕтилькик пOтOлOчный или нАстЕнный упл 100 ш, 755,31.
0тнЕнныП с крЕIlлЕниЕtt нА рАспOрныЕ дOБЕ 0,02 15,11
ля мя пф{ЕщЕниЙ с тяхЕлыtlи услOвияi{и срцы

зАтрАты трудд рАБOчшi стрOитЕлЕЙ

свЕрлА с SDS PLUS хвс)стOвикOм (нАкOнЕчник из твЕрдOспл шт.

АвнOЙ стАли) (по ьгтону), диАt4ЕтрOм 5-10 мм, длинOй 21

0 (215) [4м

дюБЕль мOнтшкныЙ у678; уз
БлOк АвАриЙнOг0 питАния Ак-100

свЕтильники с люминЕсцЕllтными лАмпАми,

крЕплЕниЕ нА рАспOрныЕ д,юБЕля, кOличЕст

в0 лАмп 1

зАтрАты трум рАБOчих сгрOитЕлЕЙ чц.ч,
лЕБЕдки элЕкtричЕскиЕ тягOвым усилиЕм д0 12,26 (1,25) },шш.ч

кн (т)
шурупOвЕрт

пЕрфOрАтOры элЕктричЕскиЕ
свЕрлА с SDS PLUS хвс}стO8икOм (нлкOнвчник из твЕрдOспл шт.

АвнOЙ стАли) (по ьгтону), диАмЕтрOм 10-12 мм, длиной 1

10-165 мм

лЕнтА липкАя изOляцис}ннАя нА пOликАсинOв0[4 кOмпАундЕ м кг
Арки лсэпл, ширинOЙ 20-30 [4м, тOлщинOЙ 0,14 - 0,19 мм

дюБЕль мOнтАхный у66]. уз
труБкА мАрки тв-40 внутрЕнни[{ диАмЕтрOм 5 мм

чЕл, ч,

кРАНы нА АВт0l,{0БиЛЬнф хOдУ пРи РАБOтЕ нА ilOнтД(Е Тцн li{Дл.Ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
пOдъЕмники гидрАвличЕскиЕ, высOтOЙ пOдъЕIi{А 10 t| ilАш.ч

0,11.
0,88

565 ,26.
11, 31

лЕрФOрАтOры элЕктрич[скиЕ
АвтOмOБиль БOртOвOЙ, грвOпOдъЕмнOстью д0 8 т

44 ,46
].6, 18

0, 93

2 ,04

0, 8892

0,3236
0,0186

0,0408

173 5/30-30-4-3/п24-4000 свЕтильllик свЕтOдиOдный 24 вт шт

2

174 ц8-594-904 свЕтильllик с лl0t{инЕсцЕнтныltи лАlt{пАI,tи, 0 100 шт. 1441,08.
тдЕльн0 усгАнАвливАЕiшЙ нд крOнцггвЙндх 0,24 345,86

с крЕIlлЕниЕl,! винтАli{и

1-1

l,{021104

l,i030902

l,{331451

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБС|ЧИХ СТРOИТЕЛЕЙ чЕл, ч ,

свЕрлА с sDS PLUS хвOстOвикф{ (ндконвчник из твЕрдOспл шт,

АвнOй сгАли) (по ьгтону), диАli{ЕтрOм 8-10 шм, длинOй 26

0 (265) l,ш

лЕнтА липкАя и3OляциOннАя нА пOликАсинOвOtl кOмпАундЕ ltt кг
Арки лсэtlл, ширинOЙ 20-30 lt.l},l, тOлщинOЙ 0,14 - 0,19 им

дlOБЕль i{OнтАхшыЙ у658

труБк lilАрки тв-40 внлрЕнниlt{ диАмЕтрOл,{ 5 l,|lt'l

0,31 0,0062

2,04 0,0408

1,02 0,0204

31,50.
63,00

8]9,50. 521,48. 89,67.
201,48 125,16 21,52

167,23 40,14
2,2 0,528

58,39 14,0136

59,34 14,2416

крАнu нА Автф{OБильнф{ хOду при рАБOтЕ нА шOнтАхЕ тЕхн i,lАlll.ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
пOдъЕi{ники гидрАвличЕскиЕ, высотоЙ пOдъЕtiА 10 i{ i{Аtll.ч

пЕрюрАтOрil элЕктричЕскиЕ ilАlll.ч

:5 :6 ,7 :8 :9



лист 16

101:
il400002 АвтфtOБиль БOртOвOй, грузOпOдъЕliнOсIыo д0 8 т tiдlll.ч

v10-240-15/250 винтU сАIi{OнАрЕзАшлиЕ с пOлукруглOЙ гOлOвкOЙ диАllЕтрф{ кг
6-10 tli{ длинOй 50 i{i{

V10-170-10/25 свЕрлА спирдlьныЕ с цилиндричЕским хвOсгOвикOI{, миннА шт.

я сЕрия (по мгтдллу), диАli{Етрф{ 12,6-14 i{l,|

5l30-40-2l2I лЕнтА липкАя изOляциOннАя нА пOлиI(АсинOвOм кOмпАундЕ м кг

Арки лсэпл, ширинOЙ 20-30 мм, тOлщинOЙ 0,14 - 0,19 1,1l\4

5/20-20-3-4/10 труБкА i{Арки тв-40 внпрЕнниtl дид{Етрф{ 5 lf,!

175 5/30-30-4-3-2lп1725- свЕтильник свЕтOдиOдный рт_125 25 вт
4000

176 5/30-30-4-3-2lпl44L2 кOннЕпOр ртR I-0БрАзный БЕл.

177 5/30_30-4-3-2/п14413 кOннЕкгOр PTR L-OБрАзныЙ Бы.

178 5/30-30-4-3-2/п14461 пOдвЕс для трЕкА

179 5/30-30-4-3-2/п796 шинOпрOвOд 2i{

чЕл,ч,

l'1All. ч

[4All . ч

шт, 18,87,

1 18,87

чЕл, ч,

мАш, ч

мАш, ч

34,11. 7,76.
34,11 7 ,76

3 ,49
0,4

1,41
0,08
0,4

0,00026

0,00005

0,0002 5

0,7

0,75. 0,].6,

0,75 0,16

2 ,19
0,008

0,25

0,008

0,0002

0 ,04

3

0,016

0,02
0,41
0,04

0,124

1,75. 0,39.
1,75 0,39

3,49

0,02

0, 42

0,02
0,0002

0, 04

0,528 28,37 14,98

0,9024 3,76 3,39

3,264 0,00 0,00

0,0744 53,66 3,99

0,7416 19,06 14,13
32,49. 1,56. 34,05
779,76 37,44 817,20
6,29. 0,30. 6,59
18,87 0,90 19,77
6,29. 0,30. 6,59
12,58 0,60 13,18
5,64. 0,27. 5,91

101,52 4,86 106,38
64,98. 3,].3. 68,11
779,76 37,56 817,32
2,22. 0,16. 66,56
2,27 0,].6 66,56

3,49 8,62 30,07
0,4 45,60 18,24

1,41 3,16 4,46
0,08 0,70 0,06
0,4 28,37 11,35

0,00026 0,00 0,00
0,00005 484з,33 0,24
0,00025 0,00 0,00

0,7 2,83 1,98

11LlL
3,76

13 ,6

0, 31

3 ,09кг
шт

24

llt[

3

шт

2

llt[

18

ll|-г

L2

шт, 30,07.

1 30,07

180 ц8-572-5

1_1

t{021104

ш040502

м330301

}t400002

БлOк упрАвлЕния шкАФнOг0 испOлнЕния или

РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ПУНКТ (ШКДО), УСТДНД

вливАЕмыЙ нА оЕнЕ, высOтА и ширинА ].700 х 1100 мм

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБOЧИХ СТРOИТЕЛЕЙ

мАшины шлифOвАльныЕ элЕктричЕскиЕ
АвтOмOБиль БOртOвOЙ, гру3OпOдъЕмн()сты0 д0 8 т

ЩИТКИ 0СВЕТИТЕЛЬНЫЕ, УСГАНАВЛИВАЕlt{ЫЕ В

нишЕ рАспOрными дl0БЕляt{и, l,lAcФ щиткА д
06кг

зАтрАты трудА рАБOчих сгрOлfiЕлЕЙ

БиркА мАркирOвOчнАя уlз4

дюБЕль мOнтАхныЙ у658

щитки 0свЕтитыьныЕ, усгАнАвливАЕl|ыЕ в

нишЕ рАспOрными дюБЕляi,|и, шАссА щиткА д
015кг

ЗАТРАТЫ ТРУМ РАБOЧИХ СГРOИТЕЛЕЙ

крАны нА Автф{OБильнФ{ хOду при рАБOтЕ нА l,|ol]TAxE тЕхн мАш,ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
усгАнOвки для свАрки ручнOЙ дугOвOЙ (попоянного тOкА) мдл,ч

1/10-240-10-10/130 БOлтu сtрOитUlьныЕ с гАйкАми и шАйБАfiи т

U10-230-40-20/127 крАскА iцоlянАя |t{A-15, сурик хЕлвный т

U10-140-40/100 элЕктрOды типА э42А диАilЕтрф{ 4 l,|lt4 т
1/10-180-20/57 круги шлифвдльныЕ для спЕциАльных i{0нтАхных рАБOт 5п llrt.

180хбх22
181 5/30-30-2-1/п1600-50 кOрпус шр-500 1600х500х350

0

20,59. 448,71

20,59 448,i1
2,08. 64,61
2,08 64,61

182 ц8-599_1

1-1
tl021104

1,1331451

il400002

шг

1

428,12 .

428,12

42 , 91.

42 ,91

V10-230-40-20/73 крАскА i,lАспянАя i{A-].s, кOричнЕвАя т
1/10-170-10/135 свЕрлА с SDS PLUS х8OсIOвикOi{ (ндконгчник из твЕрдкпл шт.

АвнOй сгми) (по ьгтону), диАl,tЕтрOш 8-10 illt{, длинOй 26

0 (265) ilм

пЕрЕlslчкА гиБкдl пгс-35-560 у2,5

крАны нА АвтOмOБильнOм хOду при рАБOтЕ нА мOнтдкЕ тЕхн мАll.ч
0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
пЕрфOрАтOры элЕктричЕскиЕ

АвтOмOБиль БOртOвOЙ, грузOпOдъЕмн()стью д0 8 т

шт.

лЕнтА липкАя изOляциOннАя нА пOлиI(АсинOвOм кOмпАундЕ м кг
Арки лсэпл, ширинOЙ 20-30 мм, тOлщинOЙ 0,14 - 0,19 мм

чfг. 30,07.
1 30,07

чЕл , ч,

мдlJ,ч

мдl].ч

2,19 8,62

0,008 45,60

18 ,87
0, 36

0,25 0,65 0,16
0,008 28,37 0,23

0,0002 4300,00 0,86
0,04 0,00 0,00

3 7,28 21,84
0,016 53,66 0,86

0,02 8,67 0,].7
0,41 0,90 0,37
0,04 411,17 16,45

0,124 19,06 2,36
149,75. 7,20, 156,95
149,75 7,20 156,95
43,50. 2,11, 77,43
43,50 2,],1 77,43

3,49 8,62 30,07
0,02 45,60 0,91

0,42 0, 65 0 ,270,02 28,37 0,57
0,0002 4300,00 0,86
0,04 0,00 0,00

з 7,28 21,84
0,02 53,66 !,,07

5l20-30-2lL
5/30-40_2/21

5/20-30- 5/2

5/90-10/4
100 шгг.

10 llгг,
100 шг.

кг
5/20-30-1-4/2 0твЕтвитЕльный qиi! у 859 14 у3

5/20-20-3-4/10 труБкА ltАрки тв-40 внлрЕнниlt{ диАfiЕтрOt! 5 iti
183 5/30-30-2-Vп430-430 кOрус 430х430х125 llгг

1

184 ц8-599-2

1-1
lt021104

lt331451

il400002

1/10-2]0-40-20/73 крАскА i{АспянАя шА-].5, кOричнЕвАя т
1/10-170-10/135 свЕрлА с SDs PLUS хвOсIOвикф,| (ндконгчник из твЕрдOспл ш.

АвнOЙ сtАли) (п0 БЕтOну), диАltlЕтрOt| 8-10 lttt, длинOЙ 26

5l20-30-2ll
5/30-40_2/21

0 (265) ilt{

пЕрЕlфlчкА гиБкм пгс-35-560 у2,5

крАны нА АвтOмOБильнOм хOду при рАБOтЕ нА мOнтАхЕ тЕхн мАш.ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
пЕрфOрАтOры элЕктричЕскиЕ

АвтOмOБиль БOртOвOЙ, гру3OпOдъЕл.4н()стью д0 8 т

шт. з

0,02лЕнтА липкАя изOляциOннАя нА пOлиI(АсинOвOм кOмпАундЕ м кг

:5 :6 :7 :8 :9



лист 17

1:

5/20- 30- 5/2

5/90-10/4
5l20-зO-t-4l2
5/20-20-3-4/10

185 5/30-10/п3-48-165

186 ц8-526_2

1-1
il021104

tlo40502

м330301

t{331451

м350451

1,1400002

1/10-240-10-10/130

1/10-230-45- 5/180
1/10-2 35-20/681
1/5 5- 50- 30/20

V10-230-50-15/37
1/10-170-10/135

V10-140-40/100
1/10-2 30- 50-15/15
1/10-2 30-45-10/15 5

5/20- 30-2/1

5/20- 30- 5/3
5/90-10/2

1/10-180-20/57

250

188 5/30-30-1-7/п11369 дин-рЕйкА 1м

189 ц10-398_7

1-i
1/10-2 35-3/83
1/55-50_20/110

5/50- 70-216

5/30-40-2/21

5/20_30_5/2

5/20-20-3-4/10

191 ц10-901-iз

1-1
1/10-240-15/250

193 ц8-904-1

1-1
1,1021104

ltO30402

il330301

il331451

1/10-260-210-1/82

Арки лсэпл, ширинOЙ 20-30 l'ilt{, тOлцинOЙ 0,14 - 0,19 i{ti

БиркА мАркирOвOчнАя у134

дlOБЕль t{Oнтш(ныЙ у658

0тввтвитгльныЙ оим у 859 м уз

0,02 8,67 0,17
0,41 0,90 0,37
0,04 411,17 16,45
0,144 19, 06 2 ,7 4

163,92. 7,88. 171,80
163,92 7,88 171,80
19,75. ].,02. 41,58

59,25 з,06 t24,74

6,96 8,53 59,40
0,018 45,60 0,82

0,42 3 , ].6 1, 33

0,18 0,70 0,13
0, ].5 0 , 65 0,10
0,66 0,27 0,18
0,018 28,37 0,51

0,00114 0,00 0,00
0,00003 9250,00 0,28

0,81 8,10 6,56
0,027 0,00 0,00

0,00012 5551,57 0,67
0,03 0,00 0,00

0,00021 0,00 0,00
0,00002 0,00 0,00
0,00015 6334,57 0,95

3 7,28 2].,84

0,006 41,67 0,25
3,66 7,50 27,45

0,45 2,83 L,27

0,06 0,00 0,00
34,11. 1,64. 35,75
102,33 4,92 107,25

3,09, 0,15. 3,24
9,27 0,45 9,72
7,03. 0,37. 43,76
28,12 1,48 175,04

].6,4 8,87 145,44

0,2 16,37 з,27
0,00024 12433,33 2,98

0,0002 0,00 0,00

0,2 53,66 10,73

0,4 8,67 3,47
0,4 19,06 7,62

471,65, 22,69. 494,34
1886,60 90,76 1977,36

0,75. 0,05. 50,05
0,03 2,00
0,25 7,97 1,97
0,008 3,76 0,03

115 ,12 .

460,48

508 , 91.
100, 76

7 ,29
0, 00396

0,0891

0, 099

2,97

0, 4158

5,54. 120,66

22,16 482,64
24,40. 808,70
4,83 160,12
7,L7 52,27

45 , 60 0, ].8

0,86 0,08

0,70 0,07
0,65 1,93

0,00 0,00

труБкА i{Арки тв-40 внлрЕнниt1 диАfiЕтрф{ 5 мм

кOрус шурв-3/48

Автф,|Ат 0дн0-, двц-, трЕхпOлlOсныЙ, ycl,

АНАВЛИВАЕМЫЙ НА КOНСТРУКЦИИ НА СТЕНЕ ИЛ

и кOлOннЕ, тOк д0 100 А

3АТРАТы ТРУм РАБС|ЧИХ ОРOиТЕлЕЙ чЕл.ч.
крАнш нА АвтOlt{OБильнOм хOду при рАБOтЕ нА мOнтА"YЕ тЕхн мдlх,ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
уФАнOвки для свАрки ручнOЙ дугOвOЙ (пOФOяннOг0 тOкА) мд,lх.ч

tlдлины шлиФOвАльныЕ элЕктричЕскиЕ ti{Аш.ч

пЕрOOрАтOры элЕктричЕскиЕ lt|дll,ч

прЕсс гидрАвличЕскиЙ с элЕктрOпривOдOм [4Аш,ч

АвтOtl|oБиль БOртовOЙ, грузOпOдъЕмнOсгы0 д0 8 т lt{Аш,ч

БOлтu стрOитЕльныЕ с гАЙкА!lи и шАЙБши т
лАк нитрOцЕлл|OлO3ныЙ i'lЕБЕльныЙ нц-218 т
и3OлЕнтА пвх (рАзt4Ер0l-{ 15 l,ii,lx20 lt{) t{2

ПАСТА КВАРЦЕВАЗЕЛИНOВАЯ КГ

рАсг8OритЕль мя лАкOкрАсOчных l1АтЕриАлOв мАрки 646 т
свЕрлА с sDS PLUS хвOсгOвикф{ (ндконгчник из твЕрдOспл шт.

АвнOй сгАли) (по bBToHv), диАti{ЕтрФ{ 8-10 шм, длинOй 26

0 (265) llt|

элЕпрOды типА э42А диАмЕтрф,l 4 i{1,1 т
ДИХЛOРЭТАН ТЕХНИЧЕСКИЙ СOРТ I Т

эitАль пЕнтАфтАлЕвАя пФ-1]"5, сЕрАя т
пЕрЕilычкА гиБкАJl пгс-35-560 у2,5 шт.

Биркд ttАркирOвOчнАя у153 у3,5 1000 шт.

дlOБць tloнтдкныЙ у661 уз 10 шт.

круги шлиФOвАльныЕ для спЕциАJlьных 1,10нтАхных рАБOт 5п шг.

180хбх22
100 шт,

шт

1

шт. 19,80.

3 59,40

0,02

0,41
0,04

0, 144

1,01. 0,12.
3,03 0,36

2,32

0,006

0, ].4

0,06
0,05

0,22
0,006

0,00038

0,00001

0 ,27
0,009

0,00004

0,01

0, 00007

0,000005

0,00005
1

0,002
L,z2
0,15

0,02

100 шт.

10 шт.

100 шт,

кг

100 llfr.

кг

4,1
0,05

0,00006

0,00005

0, 05

0,1
0,1

5/20-30-3/40 пOлOскА к404 и пряхкА к407 мя крЕtlлЕния прOвOдOв

187 5/30-30-1-6/п250-1 Блок рАспрцЕлитUlьныЙ нА дин-рЕЙку рБ- lltг

3

шт

3

кOрOБкА пOдклпчЕния АппАрАтуры в пOдпOл шт. 36,36.
ьнФ,| лt}кЕ, кOличЕств0 линий д0 5 4 145,44

зАтрАты трум рАБOчих сtрOитЕлЕЙ чш,ч,
НИТКИ СУРOВЫЕ КГ

лАк химичЕски стOЙкиЙ хс-76 т
припOЙ 0лOвяннO-свинцOвыЙ БЕссурьмяниfiыЙ в ччшкАх, l{A т
рки пOс40

лЕнтА липкАя и3OляциOннАя нА пOликАсинOвф{ кOilпАундЕ i{ кг
Арки лсэtlл, ширинOЙ 20-30 ili{, тOлщинOй 0,14 - 0,19 ltli{

190 5/30-30-4-1-5/п11454 корOБкА для пOлА унивЕрйрльнАя

БиркА мАркирсlвOчндя у134

труБкА мАрки тв-40 внутрЕнним диАмЕтрOм 5 мм

КРЫШКА ДЕКOРАТИВНАЯ И ДРУГИЕ МЕЛКИЕ ИЗД

UIия (БЕз присOЕдинЕния прOвOдOв)

зАтрАты трум рАБOчих сrрOитЕлЕЙ

тРУБы ВиниплАстOВыЕ п0 сtЕнАl|l, диАиЕтР

д0 25 ltlt|

ЗАТРАТЫ ТРУМ РАБOЧИХ СГРOИТЕЛЕЙ

шт

4

100 ilfг, 49,25,
0,04 1,97

чш.ч.

lltI

4

100 м 263,99.
0,198 52,27

чЕл. ч.

мАш. ч

мАш, ч

11,40. 0,20.
2,26 0,04

36, 84

0,02

0,45

0,5
15

2,1

6, 18

0,2винтч Фi{OнАрЕзАшциЕ с пOлукруглOЙ гOлOвкOЙ диАti{ЕтрOtl кг
6-10 l,{i{ дЛинOй 50 Шм

19'| 5/30-30-4-1-5/п11455 рАмА нАпOльной кOрOБк,и

крАны нА Авт()мOБильн()м хOду при рАБOтЕ нА мOнтдкЕ тЕхн мАш.ч

0лOгичЕскOг0 0БOруд0I]Ания, 16 т
лЕБЕдки элЕктричЕскиЕ тягOвым усилиЕм д0 12,2|6 (1,25) мАш.ч

кн (т)

t{дlllины шлиФOвАльныЕ элЕкtричЕскиЕ
ПЕРфРАТOРН ЭЛЕПРИЧЕСКИЕ

прOвOлOкА стlйьнАrl низкOуглЕрOдистАя 0БщЕг0 нАзнАчЕния кг
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лист 18

101:

Vio-170-10/165

1/10-2 30- 35/75

5/20-30-4/2
5/90-10/2

5/90-10/4
5/20-40-3/1
1/10-180-20/57

5120-40-?lI
5/20-30_ 3/20

5/20-30-3/28
194 5/20_20-3_1/2

*итого по ршделу:

195 ц10-350-2

1-1
ilo30101

1/10-240-10-15/30

1/10_2 35_3/83

1/10-280-3/10

1/10-2 30-40_20/73

1/10-230-45_5/30

5/50_20_3/i

1/10-2 35-5/57

5l50-70-4l?
1/10-120-220- 30/5

1/10-235-20/702

5/10-20-10-1-4/3

5l50-70-2l2

5/20-20-3-4/i0
196 109-вн

197 108-вн

198 с-пит-2к

199 ц10-712-1

1-1
il134041
ll331451

1/10-170-10/105

200 с-8-к-21

201 ц10-712-6

1-1
it134041

il331451

1/10-170-10/105

202 с-в-к-23

тЕрмичЕски 0БрАБOтАннАя, 0цинкOвАннАя, диАмЕтрOм 2 мм

с8ЕрлА с SDS pLUs хвOпOвикOм (ндкOнгчник из твЕрдOспл шт,

АвнOЙ стАли) (п0 БЕтOну), диАмЕтрOм 10-12 мм, длинOЙ 1

10-165 }{il

кJIЕЙ Бilк-5к

втулкА в22 ухл2

дпБЕль ll0нтАхныЙ у661 уз

дшБЕль lюнтдйншЙ у658

зАгли!lкА у469

круги шлифвА,IьныЕ для спЕциАльнuх мOнтАхных рАБOт 5п

180хбх22
пАтруБOк ввOднOЙ у476 уз
скOБА к 142 у2

скOБА к1157 уз

труБА глцкАя хЕсrкАя пвх, диА,fiЕтр 20 il 1,1

1,1 20

упрOЙств0 видЕOкOнтрOльноЕ

ЗАТРАТU ТРУДА РАБOЧИХ СГРOИТЕЛЕЙ

АвтOпOгрузчики 5 т

-165 ltM

видЕOкАilЕрА DA-2cD262 ]G2_Izs

100 чгг. 92162,92,

0,0]. 921,63

чЕл.ч.
llAlll, ч

7 ,54.
30,16

чЕл. ч .

мАш, ч

[,лАш. ч

8 ,09.
16, 18

чЕл, ч.

мАш. ч

мАш, ч

619,36 217,98

190,20, 60,96.

1,90 0,61
10200

6,43

0,0087

18,9
0,002

0,009

0,019

0,00027

3,7

0,0048

1

4

0,043

0,0062

19, 5

0,37026 0,00 0,00

0,0396 0,00 0,00
0,03564 0,00 0,00
4,0392 7,50 30,29
4,0392 0,90 3,64
0,198 0,00 0,00
0,0396 2,83 0,11

0,3564 62,40 22,24
1,98 7,49 14,83

0,0198 1497,60 29,65

0,87. 0,04. 0,91
17,40 0,80 18,20

19385,07 937,67 25363,12

988,52. 61,05. 93402,69
9,89 0,61 934,03
102 9,04 921,63

0,0643 29,58 1,90

0,00009 4738,54 0,43

0,189 16,37 3,09
0,00002 0,00 0,00

0,00009 4300,00 0,39
0,00019 10000,00 1,90

0 48280,00 0,00

0,037 6,62 0,24

0,00005

0,0].

0,04

0, 00043

0,00006

1,87

кг
100 ш.
10llгг.
10 llrr.
10 шг.

шt,

10 чгг.

10 чгr.

1000 llrr.

0,2
0,18
20,4

20,4
1

0,2

1,8
10

0,1

4421,02

== Рit3дOлi сисгЕША ВИflЕOНАБJШ[ЕНИЯ ==

БOлтu с шЕсIигрАннOЙ гOлOвкOЙ диАt|ЕтрФ{ рЕзьБы 12-(14) т
illtll

НИТКИ СУРOВЫЕ КГ

вOск пOлиэтилЕнOвыЙ нЕOкислЕнныЙ пв-25, пв-100, пв-200 т

, пв-300,пв-500

крАскА мАсlянАя шА-15, кOричнЕвАя т
лАк БАкUIитOвыЙ льс-1 т
прOвOлOкА ltЕднАя круглАя элЕктрOтцничЕскАя lt{Арки мм ( т
l!ягкм) диАtilЕтр01,1 1-3 l,!i{ и BшllE

плАсtинА рЕзинOвАя тЕхничЕскАя тЕплшOр030киспOтOiцЕлOч кг
ЕсtOЙкАя (пкщ)

Флк Ан-47 т
ткАнь стЕкляннАя i{Арки рАтл-80(100), рАтл-90(100) м2

лЕнтА пOлиэтилЕнOвАя с липки!1 c,IoEil тOлщинOЙ 0,08 l{i,|, кг
ширинOЙ 50 i+{ с нЕOкрдllЕннOЙ 0снOвOЙ, пЕрвOг0 сOртА

прOвOд нЕи3OлирOвАнныЙ мвдныЙ гиькиЙ для элЕrгричЕских т
усгАнOвOк и АнтЕнн шАрки i,|г сЕчЕниЕil 4 ill,i2

припOЙ 0лOвяннO-свинцовыЙ БЕссурьi{янисгыЙ в чушкАх, }ц т
рки п0с61

труБкА i{Арки тв-40 внлрЕнниt{ диА}lЕтрOtl 5 l,iм

1,ioHl,tTOP хидкOкрисtАличЕскиЙ 21, 5

видЕOрЕгистрАтOр 8-и кАнАльннЙ

истOчник БЕспЕрЕБOЙнOг0 питАния типА с0
vER сORЕ 2к

видЕOкАltЕрА (внпрЕннвй усгАнOвки) нА в

чсOтЕ д0 4 i{

зАтрАтч трум рАБOчих стрOитilЕЙ

шурупOвЕрт

ПЕРЮРАТOРЫ ЭЛЕПРИЧЕСКИЕ

0,00 0,00
0,00 0,00
0,00 0,00

0,00 0,00

0,00 0,00

llt[

1

lltl

1

lltl

1

шг.

4

0,195 19,06 з,77
546,16. 26,27, 572,43
546,16 26,27 572,43

1280,92. 61,61. 1342,53
1280,92 61,61 1342,5]
1433,45. 68,95. 1502,40
1433,45 68,95 1502,40

7,66

30,64
3,84 7,85 30,16
0,28 0,61 0,17
0,52 0,65 0,34
0,04 0,00 0,00

495,69, 23,84. 5i9,53
1487 ,07 71, 52 1558, 59

8, 27

16, 54

2,06 7,85 16,18
0,26 0,61 0,16
0,32 0,65 0,21
0,02 0,00 0,00

821,10. 39,49. 860,59
1642,20 78,98 1721,18

свЕрлА с SDs PLUs хвOстOвикOм (нАl(,OнЕчник из твЕрдOспл шт.

двнOЙ пдли) (по bBToHv), диАмЕтр(|м 4-8 мм, длинOЙ 110

-165 ш,{

видЕOкд,!ЕрА DS-2сD2143G0-IZ

видЕOкАilЕрА (ипrхнOй чплновки) в TBRl,t

0кOхухЕ нА вшсOтЕ д0 4 lt
зАтрАтu трудА рАБOчих стрOитЕлЕй

шурупOвЕрт

ПЕРЮРАТOРШ ЭЛЕКtРИЧЕСКИЕ

lltт

3

шт.

2

0,12.
0, 48

0,96
0 ,07
0, 13

0,01

0,18.
0, 36

1,03

0, 13

0, 16

0,0].свЕрлА с SDS гLUS хвOсгOвикOм (иtt:онгчник из твЕрдOспл шт.

двной стдли) (по ьгтону), диАмЕтрс|м 4-8 мм, длинOй 110

шт

2
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лист ].9

1:
203 ц11-96_1

1-1
1,1400001

204 с_х-д-8

205 ц8-575-1

1-1
м021104

м400002

206 c-i{K-202

20i ц10-309-3

1-1
208 с-кн-02

*Итого по разделу:

209 ц10-723-1

1_1

i{134041

210 114

211 ц10-710-2

i-1
м331451

U10-170-10/45

212 с-пит_2к

213 c_KOl,|-3

214 ц10-349-7

1-1
1/10-235- 3/83
1/5 5- 50_20/145

5/50- 70-2l8

5/30-40-2/21

215 с-1,10д-51

216 ц8-591-8

1-1
м021104

1,13]1451

lt1400002

1/10-170_i0/135

1/10-240- 55- 10/40

5/30-40-2/21

5/90-10/4

5/20-40-4/11
5/20-20-3-4/10

217 с-р03-21

218 ц10-137-1

крАны нА АвтOмOБильн()м хOду при рАБOтЕ нА мOнтдкЕ тЕхн мАш.ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
АвтOмOБиль БOртовOЙ, грузOпOдъЕIIнOстью д0 8 т

U10-240-10-10/130 БOлты стрOитЕльныЕ с гАйкАми и шАйБАми

ФЕilныЕ и вшдвихныЕ БлOки (i{Oдули, ячЕЙ

ки, тэзш), iцсц д0 0,005 т
ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБOЧИХ СГРOИТЕЛЕЙ

Авт0{0Биль БOртOвOЙ, гру3OпOдъЕllнOсты0 д0 5

хЕсrкиЙ диск 8 тБ

ПРИБOР ПЛИ АППАРАТ

ЗАТРАТЫ ТРУМ РАБOЧИХ СГЮИТЕЛЕЙ

l{икрфOн DS-2FP2020

ДЕТДIИ НА ПУЛЬТАХ И ПАНЕЛЯХ: КНOПКА

зАтрАты трум рАБOчих fiрOитЕлЕЙ
кнOпкА вы3OвА для инвАJlидOв

шт, 7,19,
1 7,19

чш,ч.
шт

1

1033,14

== Раздел: ЛOкАлЬнO-ВыЧис'IитЕлЬнАя СЕТЬ ==

10 шт. 96,77 .

0,3 29,0]
чЕл.ч.

т i{Аlл.ч

lltг

3

llгt, 9,65 ,

3 28,95

чЕл. ч.

кOi{пл. 171,91.

1 171,91

чЕл,ч.
l,tAlll. ч

19, 11,

57,33
чЕл, ч ,

мАш. ч

[1Аш. ч

11Аш, ч

L,L7, 0,45.
0,35 0,14

11,2 3

0,05

1,48. 0,39.
4,44 I,L7

1, 12

0,02

0,02

0,00002

7,53 1,92

0,41.
0,41

16, 75

0 ,67

0,05 .

0,15

2, 33

0,08
0,01

].0,2

0,02
0,00002

0,00002

0,0].

0,00065

0, ].1

25 ,73
952 ,01

7,50. 0,78. 57,18.

0,08 0,01 0,57
40,17 0,4
0,04 0,0004

97,94

29, 38

8,62 29,03
23,45 0,35
38,51. 839,13

115,53 2517,39

11, 13

]3, 39

8,62 28,95

45,60 2,74

28,37 1,70
0,00 0,00
4,78, 104,10
14,34 312,30

7,19

7, 19

7,05 7,19
0,59. 12,89

0,59 12,89
438,40 10590,88

L72,32

I72,32
10,26 171,91

0,61 0,41
89,84, 1957,66

89,84 1957,66

19,16
57,48

8,20 57,33
0,65 0,16
0,00 0,00

68,95. 1502,40

68,95 1502,40

52,L7. 1136,71

104,34 2273,42
0,05. 78,70

0,19 291,20

7,63 287,79

16,37 1,21
0,00 0,00
0,00 0,00

53,66 1,99

].,24. 26,97
45,88 997,89
2,74, 413,58

0,03 4, ].4

8,62 3,46
45,60 0,02

0,65 0,05
28,37 0,01
0,00 0,00

3800,00 0,04
53,66 0,06

0,90 0,18
22,00 0,22

19,06 0,08
0,22. 4,87
0,22 4,87

207,55

10 цгг.

100 шт,

кг

J, з7

0,015

800, 62 .

2401, 86

3,36

0,06

0,06
0,00006

99, 32 .

297,96

]., 02

12 , 30,

12, 30

9111,81

16, 75

0, 67

1867,82 .

1867,82

6, 99

0, 24

0,03

14]3 ,45 .

1433,45

1084, 54.

2169,08

0,87.
3,22

37,74

0, 074

0,00007

0,00007

0,037

0,07
0,0004
0,0204

0,00001

0,0011

0, 204

0,0102

0,0042
4,65 .

4, 65

l,lAlll. ч

т
llп

3

1,02

шкАФ тЕлЕкф,!муникАциOнныЙ

зАтрАты трум рАБOчих сtрOитЕлЕЙ

шурупOвЕрт

шиф нАсЕнный тЕJlЕкOt{t!уникАциOнныЙ

БлOк упрАвлЕния (KOi{lt{лATOP и БлOк питА

ния)

ЗАТРАТЫ ТРУМ РАБOЧИХ СТРOИТЕЛЕЙ

пЕрOOрАтOры элЕкгричЕскиЕ

шг

1

БлOк упр

3

шт

1

шт

2

СВЕРЛА СПИРАЛЬНЫЕ С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВOСТOВИКOМ, ДЛИННА ШТ.

я сЕрия (по мгтдллу), диАмЕтрOм 5,4-6 мм

истOчник БЕспЕрЕБOЙнOг0 питАния сOVER с
ORE 2к

кOмутАтOр IIII(ROTIK cRS326_24G-2S-Rl4

рO3ЕткА i{икрфOннАя 10 шт. 77 ,78.
3,7 287,79

зАтрАты трудА рАБOчих fiрol,fтЕлЕЙ чЕл.ч.
НИТКИ СУРOВЫЕ КГ

лАк эп-730 т
припOЙ 0лOвяннO-свинцOвыЙ БЕссурьttяниfiыЙ в чушкАх, itл т
рки пOс30

лЕнтА липкАя изOляциOннАя нА пOликАсинOвФ{ кФ{пАундЕ lt{ кг
Арки лФпл, ширинOй 20-30 l{ltt, тOлщинOЙ 0,14 - 0,19 liltl

t{OдульнOЕ гнЕзд0 кАЕ.5Е R]45 llгг

з7

рO3ЕткА lltгЕпсЕльнАя нЕпOплЕннOг0 типА i00 шгг. 346,16.
при 0ткрштOЙ прOвOдкЕ 0,01 3,46

зАтрАты трудА рАБOчи}, стрOитЕлЕЙ чЕл.ч.
крАны нА АвтOмOБильн()м хOду при рАБOтЕ нА мOнтАхЕ тЕхн мАш.ч

0лOгичЕскOг0 oБOрудOtiАния, 16 т
пЕрфOрАтOры элЕктричt.скиЕ

АвтOмOБиль БOртOвOЙ, грузOпOдъЕмнOстью д0 8 т
свЕрлА с sDs PLUS хвOсгOвик01,1 (ндконвчник из твЕрдOспл ш.
АвнOЙ сгАли) (по ьЕтону), диАilЕтрO{,| 8-10 lt.l|tl, минOй 26

0 (265) l.ti,!

шурупы с пOлукруглOЙ гOлOвкOЙ 4 х 40 мм т
ЛЕНТД ЛИПКАЯ И3OЛЯЦИOННАЯ НА ПOЛИКАСИНOВф{ КOliПАУНДЕ ti КГ

Арки лсэпл, ширинOЙ 20-30 i{lt|, тOлщинOй 0,14 - 0,19 i,lм

7

0,04
2 ,04

даБЕль 1,10нтдfiныЙ у658

кOрOБкА 1,10нтАхнАя (подрOзгтник)

труБи itАрки тв-40 внпрЕнниtl диАilЕтрф{ 5 l,!l{

рO3ЕткА рк-18-007 шт

1

20,4
1, 02

0,42

пЕрЕмычки кАБulьныЕ длинOй д0 б м 100 пЕрЕ 207,55.
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лист 20

1:

1-1
219 с-шнур

220 с-пАтч

221 ц10_60_1

1-1
222 ц10-61-1

1-1
il171304

i/10-160-20/15
1/10-2 30- 50-15/83

5/30-40-2/21

5/20-30-5/3
5/20-30-3/18

223 ц10-61-2

1-1
i{171304

1/10-160-20/15

1/10-2 30- 50-15/83

5/30_40-2l21

5/20-30-3/18
224 ц11-92-1

1-1
i{021104

l,t030402

н400001

1/10-240-50-16/15

225 с-м-д,t

226 с-Ан-82

227 с-Ан-820

228 ц10-896-1

1-1

U10-230-50-15/95
5/50-70-2/8

229 ц10-877-2

1_1

ll171301

230 ц10-877-3

1-1
lt171301

*итого по разделу:
**итOго по сIете :

0,05 10,38
чUl.ч.

llt[

1

шп

4

пOдгOтOвкА (рАздЕлкА) кOнlц lt{АгистрАльн кOнЕц кА з,77.
0г0 иБЕля к прOцЕссу свАрки 1 3,77

зАтрАтU трудА рАБOчих стрOитЕлЕЙ чЕл,ч,

0кOнЕчивАниЕ (свдри) вOлOкOн пOдгOтOвл 4 вOлOкн 33,77,
ЕннOг0 кOнцА рАспрцЕлитЕльнOг0 кАБЕля I з3,77
вOк-4 рАзъЕilдillи и l,tOHTAx в 0пll

зАтрАты трудА рАБOчих стрOитЕлЕЙ чЕл,ч,
лАБOрАтOрия tлOнтАхнO-измЕритЕльнАя пЕрЕнOснАя лиOк i{Аl|I.ч

BETollb кг
спирт этилOвыЙ рЕктиФикOвАнныЙ тrхничвскиЙ т
лЕнтА липкАя и3OляциOннАя нА пOликАсинOвOi{ кФ{пАундЕ i{ кг
Арки лсэпл, ширинOЙ 20-30 i{l'l, тOлщинOЙ 0,14 - 0,19 i{il

ЗАТРАТШ ТРУДА РАБOЧИХ СГРOИТШЕЙ

шнур (иБUlь) питАния с зАзЕl,tлЕниЕli{

пАтч-кOрд 0птичЕскиЙ

БиркА i.lАркирOвOчнАя у153 у3,5
хOл4л 3,6 х 150 l,'|li'|, нЕилOн

хOмут 3,6 х 150 !4t{, нЕЙлOн

АппАрАтурА нАпOльнАя, мАссА д0 0,2 т

ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБOЧИХ СТРOИТЕЛЕЙ

24,56 1,23

11, 55 .

11,55

29,26.
117,04

0, 38 0, 38

39,83. 0,35.
39,83 0,35

3 ,29 3 ,290,63 0,63

0,01 0,01
0,000008 0,00001

0,003 0,003

0,001

0,05

10, 38

8,45 10,38

0,56. 12,11

0,56 12,11

].,4],. 30,67
5,64 122,68

з,77
з,77

9,92 3 ,77
0,02. 7з,97
0,02 7з ,97

10,26 33,77
63,23 39,83

0,00 0,00
4720,84 0,05
53,66 0,16

41,67 0,04
2,14 0,11

15 ,95
63,80

10,26 23,00

63,23 40,47

0,00 0,00
4720,84 0,05
53,66 0,16

2,14 0,11
0,72. 11930,83

0,01 238,62

8,62 193,03

45,60 28,65

0,86 0,57

23,45 16,15

5273,75 0,16
3795,00 0,04

0,00 0,00
0,00 0,00

0,00 0,00
22,08, 481,08

66,24 1443,24
77,92. 1697,92
77,92 1697,92

38,96, 848,96
38,96 848,96
0,12. 114,25

0,08 78,83

8,45 77,56

4816,08 1,20
0,00 0,00

96, 52

66,60

8,20 17,60
43,04 49,00

149, 81

i03, 37

8,20 23,48
43,04 79,89

498,88 12025,63
5739,57 147726,48

1000 шт,

100 шт.

0 ,001
0,05

0,08 ,

0, 32

10, 12 ,

40,48

0кOнЕчивАниЕ (свАркА) вOлOкOн пOдгOтOвл вOлOкн0 5,75.
ЕннOг0 кOнlц рАспрЕдЕлитЕльнOг0 кАБЕля 4 23,00

вOк-4 рАзъЕмАми и мOнтАх в 0рш: дOБАвлять нА кNщOЕ вOлOкн0 свЕрх 4-х
ЗАТРАТЫ ТРУДА РАБOЧИХ СТРOИТЕЛЕЙ чЕл.ч,

лАБOрАтOрия мOнтАхнO-измЕритЕльнАя пЕрЕнOснАя лиOк мАш.ч

вЕтOшь кг

СПИРТ ЭТИЛOВЫЙ РЕКТИФИКOВАННЫЙ ТВХНИЧГСКИЙ Т

лЕнтА липкАя изOляциOннАя нА пOликАсинOвOм кOмпАундЕ tl кг
Арки лсэпл, ширинOЙ 20-30 мм, тOлщинOЙ 0,14 - 0,19 мм

100 llгг.

100 шrr. 9651,47.

0,02 193,03

чЕл.ч.

кг
llrt

3

шг

1

шт

1

100 пАр 112,40,

0,69 77,56

чЕл. ч.

чЕл. ч.

0, 56 2,24

0,16 0,64
0,005 0,02

0,000002 0,00001
0,00075 0,003

0,0125 0,05
2268,34. 622,84, 10,30.
45,37 12,46 0,2].

1120 22,4
31,41 0,6282

33,32 0 , 6664

34,43 0,6886
0,0016 0,00003
0,00049 0,00001

0,0005 0,00001
0,0005 0,00001

0,18 0,0036

459,00.

1377 ,00
1620,00.

1620,00

810,00.

810,00
1,73.
1,19

13,3 9,18
0,00036 0,00025
0,00005 0,00003

71,02. iз,53.
49,00 9,34

3,11 2,15
1,65 1,1385

115,78. 22,06.

79,89 15,22

1,15 2,86
2,69 1,8561

255,21 37,03 10368,46
1886,29 478,19 98586,05

крАны нА АвтФtOБильнф{ хOду при рАБOтЕ нА i{OHTAXE тЕхн t|Аltl.ч

0лOгичЕскOг0 0БOрудOвАния, 16 т
лЕБцки элЕкгричЕскиЕ тягOвым усилиЕм д0 12,26 (1,25) мАш.ч

кн (т)
АвтOмOБиль БOртOвOй, грузOпOдъЕмнOстью д0 5 т мАш, ч

V10-240-10-15/6 БOлты с швсгигрдннOй гOлOвкOй диАмЕтрФ{ рЕзьБы б i'llt{ т

v10-240-20/10 гдйки шгпигрднныЕ диАfiЕтрФ{ рЕзьБы б l{i,| т
1/10-230-45-10/225 эli{Аль пЕнтАФтАrlЕвАя пФ-1217вэ, БUlАя т
5l50r0-2l2 припOй 0лOвянно-свинцовый БЕссурьtilянисгый в чушкАх, мА т

рки п0с61

шдйьд диднвтроtt б ltlt
дЕАкIивАтOр дкупоl,tдгнитный

АнтЕнА Аil8208 il Авс

АнтЕнА

кOi{tlлЕкс изltврвний пOfiOянныш тOкфl o.10

нтирOвАннilх пАрных кАБUIЕй д0 и пOоlЕ в

клOчЕния в 0кOнЕчныЕ усюйсвд
зАтрАты трудА рАБOчих срOитЕлЕй
удйт-спирит т
припOй 0лOвянно-свинцовый БЕссурьl!яниOuй в ччшкАх, t{A т
рки пOс]0

и3}tЕрЕниЕ пЕрЕхOднOг0 зАтухАния при 0дн 100 изнв 25,50,
0й чдсотг нА о{OнтирOвАннф усилитЕльн 0,69 17,60
ф{ учАсгкЕ нА БлихнЕ1,1 кOнцЕ

зАтрАты трум рАБOчих сгрOитЕлЕй чЕл,ч.
лАБOрАтOрия пЕрЕдвшкнАя измЕритЕльнO-нАстрOЕчнАя пинАл мАш. ч

измЕрЕниЕ пЕрЕхOднOг0 зАтухАния при с|дн 100 измЕ 34,03.
ой чдстотг нА смOнтирOвАннOл.4 усилитЕльн

0М УЧАПКЕ НА ДАЛЬНЕМ КOНЦЕ

зАтрАты трудА рАБOчих стрOитглгй

0,69 2],48

лАБOрАтOрия пЕрЕдвихнАя изitЕритЕльнO-нАсtрOЕчнАя пинАл i{Al!. ч

903 ,08
41514,57

:6 :7 :8 :9 :10
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].:
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24 IрудOзАтрАты стрOитЕлЕй

25 трудOзАтрАты мАшинистOв

26 трудOзАтрАты 8сЕг0

(5293 .2 3*1*1)
(56.86*i*1)
(5293 ,23+56.86)

5 293,23

56,86

5 350,09

30 зАрплАтА

32 эксплуАтАция мАшин,мЕхАнизмOв

34 8 т.ч,зАрплАтА мАшинистА

40 мАтЕриАлы пOдрядчикА

46 трАнспOрт мАтЕриАлOв пOдрядчикА

5] ,,.итOг0 прямыЕ зАтрАты

(415i4, 57-0-0)*1*1*1*1
(1886 , 29t1*1*1*1)
(4i8 , 19*1*1*1*1)
(98586 . 05-0) *1t (1+ (1-11 *g;

(5i39, 57-0-0) *1* (1+(1-1;t6;*1

41 514,57

i 886,29

478,19

98 586,05

5 739, 57

14i 726,48

54 охр и опр

56 плАнOвАя при5шль

(19307 . 83+70. 74+14. 65+4607 . 48+ =

1764. 32+0+0+84,67+0+0+53. 58+0+0+0)*

1*1
(205 32 . 93+64 , 19+17. 28+3135 . 59+ =

1711. 99+0+0+41. 35+0+0+36. 58+0+0+0) *

1*1
58 ..,...,.в тOм чис,IЕ:

59 0хр и 0пр нА oБщЕсtрOитЕльн.рАБOты ((29260.18+0)*1+(118.74+0)*1)* 
=

0.6572*1*1*1
60 плАнOвАя приБыль нА 0БщЕсгр,рдБOты ((29260,18+0)*1+(118.74+0)*1)t 

=

0. 6989*1*1
61 0хр и 0пр нА фнтЕх, рАБOты ((0+0+86.34)*1+(0+0+1.02)*1)* -

0, 8098*1*1*1
62 плАнOвАя приБшль нА ФнтЕх.рдБOты ((0+0+86,34)*1+(0+0+1.02)*t)* 

=

0, 7348*1*1
63 0хр и 0пр нА i{OHTAx( мЕтАrl.кOнсгр, (25.63*1+0*1)*0.5716*1*1*1 

=64 плАнOвАя приБыль нА 1,10нтдх i,l/K (25.63*1+Qxi)*0,6742*1*1 
=

65 0хр и 0пр нА элЕпрф{OнтАх. рАБоты (7413.9*1+320,66*1)*0,5957*1*1*1 
=

66 tlлАнOвАя приБшль нд элЕrгр. рдБOты (7413.9*1+320,66*1)*0,4054*1*1 
=

67 охр и 0пр нА i{Oнтд( 0БOрудOвдния (4576.58*1+1з,21*1)*0.з844*1*1*1 
=

68 плАнOвАя приБыль нА i{oHTAx 0БOруд. (4576,58*1+13.21*1)*0.373t1*1 
=

73 0хр и 0пр нА tlOHTAx сЕтЕй связи (110.86*1+0*1)*0.76з8*1*1*1 
=

74 плАнOвАя приБшль нА lilонт.сЕтЕй св, (110,86*1+0*1)*0.373*1*1 
=

79 0хр и 0пр нА шOнт.l{Ешуг.линий св. (41.08*1+24,56*1)*0,8163*1*1*1 
=

80 пл.приБыль нА мOнт.1,1Ецуг,линий св (41.08*1+24,56*1)*0.5573*1*1 
=

102 ...итOг0 ФрOит.и иных i{OнтАх.рАБOт 
=

145 прочиЕ зАтрАтU:

146 в TOt{ числЕ:

156 сOциАльнOЕ стрАхOвАниЕ

176 ,..итOг0 прOчиЕ

(41514. 57+0+0+0+0+478 .19) *0. 
34

181 нАлOги и 0тчис.п0 тЕк.дЕятЕльности
182 в тф{ числЕ:

191 ..итOг0 нАJ|OгOв

192 ..итOг0 с уч.нАJIOгOв п0 тЕк,дЕятЕл,

.,итOг0 с уч.к-Ф учит,прOгнOзн.инд,
,.0БъЕлi рАБOт мя ФАтистики

202 ,0БъЕt,1 рАБOт для нАлOгOOБлOжЕния

208 нАлOг нА дOБАвлЕнную fiOимOсть (213447 . 2) *0, 
2

, ..итOг0 выпOлнЕн0 рАБOт

, . . всЕг0 выпOлнЕн0 рАБOт

25 903,27

25 539,91

19 307,83

20 532,93

70,74

64, 19

14 ,65
17,28

4 607,48
3 135,59

1 764,32
1 711,99

84, 67

41, 35

53,58

36, 58

199 169,66

L4 277 ,54
14 277 ,54

i80 ..итOг0 стрOит.и иных мOнтфк,рАБOт = 2LЗ 447,20

=

= 0,00

= 213 447,20

195

198
= 213 447,20

= 213 447,20

= 21З 447,20

= 42 689,44

210

220
= 256 136,64

= 256 136,64

сOсгдвил aФZ."/L/ ф <<.czz<zz<-o__@ //
у




